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Uvod

Vazené kolegyne, kolegovia,

dostavate do ruk metodicku priru¢ku k predmetu Odevna vyroba. Je spracovand podla
Statneho vzdelavacieho programu — pre uplné stredné odborné vzdelanie ISCED 3B.
PrindSame vam rady a néavody, ako pracovat’ na vyucCovani v predmete Odevna vyroba.

Chceme vam zjednodusit’ narocnu pripravu potrebntl na vyucovanie predmetu.

V tejto metodickej priru¢ke sme sa zamerali na praktické veci tak, aby ste v nej nasli:

- potrebné ciele vychadzajuce z cielov Statneho vzdeldvacieho program stanovenych

pre predmet Odevné vyroba

- pomdcky potrebné pocas vychovno-vzdelavacieho procesu v danom predmete, ktoré

vam ul'ah¢ia pracu a zéroven ziakom nazornejSie vysvetlia preberané uc¢ivo
- motivacné témy, ktoré ziakom preberané ucivo priblizi

- namety na rozne aktivity reSpektujuce veku primeranost, ktoré¢ dant tému ucivo

spestria a umoZznia dlhodobé zapamaétanie si

- priklady, pomocky, ktoré sliZia na overovanie sklisenosti a poznatkov, komentare k

uloham, ktoré podrobnejsie vysvetluji pracu s jednotlivymi tlohami



KELUCOVE KOMPETENCIE

Kompetenciu chapeme ako konkrétnu schopnost’, sposobilost’, ktord v sebe zahfiia urcitu
uroven poznania dan¢ho jednotlivca.
Eurépsky referencny rdmec definuje kompetencie ako kombinaciu vedomosti, zrucnosti a
postojov primeranych danému kontextu. Za klacové kompetencie povazuje tie, ktoré
potrebuju vsetci jednotlivci pre osobné uspokojenie a rozvoj, aktivne obcianstvo, spolocenské
zaclenenie a zamestnanost’.
Stanovuje osem kl'acovych kompetencii.

Su to:
- komunikacia v materinskom jazyku,
- komunikacia v cudzich jazykoch,
- matematicka kompetencia a zakladné kompetencie v oblasti vedy a techniky,
- digitalna kompetencia,
- naudit’ sa udit’,
- spolocenské a obc¢ianske kompetencie,

- iniciativnost’ a podnikavost’,

kultarne povedomie a vyjadrovanie.

Pozadované vedomosti

- zékladné¢ ekonomické pojmy a procesy, ich prejavy na podnikovej urovni so
zameranim na trhové hospodarstvo

- zéklady uctovnictva v sukromnom podnikani fyzickych i pravnickych osob

- organizacné formy podnikov, organizovanie podniku

- zéklady zobrazovania jednotlivych strojovych suciastok

- zékladné rozdelenie a funkciu strojovych st¢iastok a mechanizmov strojov

- funkéné principy strojov a =zariadeni v oddelovacom, tepelno-tvarovacom a
dokoncovacom procese, moznosti ich pouZitia

- zasady bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci, hygieny prace, tvorby a ochrany
zivotného prostredia

- textilné a odevné materialy, ich vlastnosti a vyuZzitie

- zékladné principy textilnych technik (zusl'achtovacie procesy a Upravy textilii)
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zaklady normalizacie a Standardizacie v technickom kresleni

zaklady anatémie, propor¢ného rozdelenia postavy, typy postav

zasady a techniku ziskavania telesnych rozmerov, velkostné sortimenty odevov a
bielizne pre muzov, Zeny, deti a mladeze

zasady harmoénie farieb/ farebného citenia a aplikovania na odev, estetické zdkony
sucasného 1 historického odievania

zékladné strihové pojmy, konStrukcie strihov zékladnych panskych 1 déamskych
odevov a odevov pre deti a mladez

zaklady modelovych uprav, zhotovenie strihovych Sablon zakladného i pomocného
materialu, polohovanie strihovych Sablon na material

technologické postupy zhotovovania odevov a bielizne» ich adekvatne vyuzivanie s
ohl'adom na dostupnu techniku v podnikoch i stkromnych firmach

zaklady skuSania odevov, spdsoby opravy chyb

zaklady z oblasti dodrziavania technologickej discipliny a kvality vyroby

zaklady technickej kontroly vo vyrobnom procese a kontroly hotovych vyrobkov
zasady harmonie farieb/ farebného citenia a aplikovania na odev, estetické zakony
sucasného 1 historického odievania

zakladné strthové pojmy, konStrukcie strihov zakladnych péanskych 1 damskych
odevov a odevov pre deti a mladez

zaklady modelovych uprav, zhotovenie strihovych Sablon zékladného i pomocného
materialu, polohovanie strihovych §ablon na material

technologické postupy zhotovovania odevov a bielizne» ich adekvatne vyuZivanie s
ohl'adom na dostupnu techniku v podnikoch i1 sukromnych firmach

zaklady skuiSania odevov, spdsoby opravy chyb

zaklady z oblasti dodrziavania technologickej discipliny a kvality vyroby

zéklady technickej kontroly vo vyrobnom procese a kontroly hotovych vyrobkov
hodnotenie vyrobkov z funkénych. vyrobnych a estetickych hladisk.

posudzovat’ typické ekonomické javy a procesy na podnikovej a vnutropodnikovej
urovni

vystithnat' a posudit’ ich podstatné znaky, suvislosti a dosledky s ohladom na
dynamiku vyvoja spolo¢nosti

rieSit’ menej ndrocné rozhodovacie a organiza¢né situdcie na urovni podniku



rieSit’ situdcie z oblasti ekonomiky vyroby, vypocty prikladov produktivity prace,
vysky mzdy podl'a mzdovych tarifou a percenta plnenia vykonovych noriem, vypocty
nakladov, kalkulacie ceny

obsluhovat’ osobny pocitac, pracovat’ s prisluSnym programom aplikovanym na odbor

viest’ jednoduché uctovnictvo pri sukromnom podnikani fyzickych oséb a evidenciu
dokladov

Pozadované zruénosti — odborné kompetencie

poznat’ vSetky druhy strojovych zariadeni pouzivanych v textilnom priemysle, odevnej
priemyselnej, remeselnej a zakazkovej vyroby,

poznat' funkéné principy strojov a zariadeni textilného , odevného priemyslu,
zékazkovej a remeselnej vyroby,

poznat' automatické linky, automatické a poloautomatické stroje vo vyrobnych
podnikoch,

ovladat’ vlastnosti a pouzitie surovin a materidlov textilného a odevného priemyslu,
ovladat’ pouzivané techniky skusSania textilnych materidlov,

poznat’ kvalitu vstupnej suroviny a materialu do vyroby,

poznat’ spdsoby uprav textilného materidlu,

ovladat’ zaklady technologickych postupov pri spracovani textilu a odevov,

poznat’ principy textilnych a odevnych technik,

poznat’ technologické a pracovné postupy v textilnom a odevnom vyrobnom procese ,
v remeselnom spracovani a zakazkovej vyrobe,

rozoznavat’ nekvalitné spracovanie vyrobkov nespravnym spracovanim, konstrukciou,
strihom,

ovladat’ zakonitosti estetického citenia, farebnosti , anatomie 'udského tela,

poznat’ zdklady textilného a odevného navrharstva, konstrukcie strihov, parametre
vel'kostného sortimentu,

poznat’ zdkladné parametre textilného a odevného dizajnu,

poznat’ zasady dizajnu , strihu a kritéria stylingu a modelingu,

poznat' rozdiely technologického spracovdvania vo vyrobnych procesoch v
priemyselnej a zdkazkovej vyrobe textilu, odevov,

ovladat’ zéklady normalizacie a Standardizécie,

oznat’ principy a moznosti automatizacie, ich vyuzivania ,
y )
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poznat’ principy ekonomického spravania, racionalneho vyuzivania zdrojov, zdkladné
principy drobného a stikromného podnikania,

poznat’ zasady zakladania firmy , jej vedenia a prislusné predpisy,

zostavit kalkuldcie nakladov na nové vyrobky ,

urcit’ technicko-hospodarske normy,

ovladat’ principy préace s vypoctovou technikou a jej vyuzitia v odbore,

poznat’ formy podnikov, riadenia , podnikania a zaklady Gc¢tovnictva,

poznat’ hodnotenie vyrobkov z materialovych, funkénych, konstrukénych, vyrobnych,
ekonomickych a estetickych hl'adisk,

poznat’ zasady bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci, hygieny a ochrany Zivotného
prostredia,

poznat’ zékladné ekonomické pojmy a kategorie,

popisat’ podstatu a principy fungovania trhovej ekonomiky,

popisat’ podstatu podnikatel'skej ¢innosti,

orientovat’ sa v pravnych formach podnikania a charakterizovat’ ich,

posudit’ vhodné formy podnikania v svojom odbore,

charakterizovat’ podstatu podniku, jeho postavenie na trhu, zdkladné podnikové
¢innosti,

orientovat’ sa v pravnych normdch a predpisoch,

charakterizovat’ Strukturu nérodného hospodarstva a cinitele ovplyviiujiice jeho

uroven.

Ziak vie:

obsluhovat’ zakladné 1 Specidlne $ijacie stroje s moznost'ou nastavenia parametrov ich
¢innosti, zakladnu Zehliarsku techniku

rozoznavat’ jednotlivé druhy vlakien, priadzi a ploSnych textilii podla ich vlastnosti,
mikroskopického vzhl'adu a spalovacej skusky

overovat’ zékladné vlastnosti textilii laboratorne

zvolit' vhodny materidl podl'a prislusného druhu odevu a jeho buduceho pouzitia,
hospodarne ho vyuzivat

technicky skicovat’ zdkladné odevné vyrobky

ur¢ovat’ normy meranim na postave zaradit' namerané rozmery do tabulky, urcit

vel'kost, typ postavy



zruéne kreslit’ zakladné strihy panskych, damskych i detskych odevov a bielizne,
podl'a navrhu a materidlu vykonavat’ ich modelové tipravy

vyhotovit’ strihové Sablony zdkladného i pomocného materialu, napolohovat’ ich na
material a vystrihnit’ vyrobok

podl’a technologického postupu uréit’ pouzitie strojov na vyrobu daného vyrobku
zhotovit’ zakladné¢ druhy péanskych, damskych i detskych odevov a bielizne
priemyselnym a zakazkovym spdsobom

odstranit’ chyby vzniknuté na odeve nespravnou konstrukciou, spracovanim,
abnormalitou postavy

organizovat vyrobu v dielni/ zostavit vyrobny postup a ostatnii technicku
dokumentaciu

hl'adat’ a uplatiiovat nové formy prace zavadzanim racionalizdcie do vyrobného
procesu

pri praci v kolektive podporovat’ medzil'udské vztahy zalozené na etickych zakladoch,
sledovat’ a hodnotit’ mnozstvo vykonanej prace

hodnotit’ kvalitu vyrobkov, vykonavat' vystupni kontrolu hotovych vyrobkov a ich
klasifikacii



CHARAKTERISTIKA PREDMETU
ODEVNA VYROBA

Predmet odevna vyroba poskytuje ziakom ucelené vedomosti o vyrobe odevnych
vyrobkov, vytvara predpoklady pre SirSie zameranie ich odborného profilu a k d’alSiemu
odbornému rastu. Pri preberani u¢iva sa vyuzivaji vedomosti a zrucnosti ziskané v odbornych
predmetoch ucebného odboru krajéir, postupne sa prehlbuju a doplnaju tak, aby vytvarali

uceleny prehl'ad o vyrobe panskych a ddmskych odevov.

CIELE VYUCOVACIEHO PREDMETU

Cielom predmetu je doplnit alebo prehibit vedomosti o novych druhoch odevnych
materialov, o ich spracovatelskych a uZitkovych vlastnostiach. Ziaci sa oboznamia
SnajnovSimi smermi konStruovania strihov a zlozitejSimi manipuldciami s nimi a tiez
s najnovsou technikou a technolégiou zavadzanou do odevnych zédvodov a firiem vo vsetkych
fazach vyrobného procesu. Vzhladom na aktudlne spoloCenské potreby treba Vv ziakoch
pestovat’ kultirne a estetické myslenie, ktorym moézu sami prispiet’ k zvySeniu kultary a
estetiky odievania.

Ziaci sa oboznamia s najnoviimi smermi konstruovania strihov a zloZitej§imi manipulaciami s
nimi a tieZ s najnovsSou technikou a technoldégiou zavadzanou do odevnych zavodov a firiem

vo vSetkych fazach vyrobného procesu.



1. ro¢nik nadstavbového Studia
Meno autora: Ing. Darina Németova

Metodicky list pre predmet: Odevnd vyroba

Ro¢nik: prvy

Tematicky celok: KULTURA A ESTETIKA ODIEVANIA /7/
Moébda, modne Cinitele, vkus

Podtémy: Vyvoj odevu a médy

Modne cykly

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — ziak vie definovat’ pojem moda,

- vie popisat’ vyvoj odevu,

- ziak vie definovat’ vkus, estetiku

- ziak vie popisat’ odliSnosti v jednotlivych

obdobiach médy
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie na zdklade obrazkov zaradit’
oblecenie podl’a historickych obdobi
Afektivny ciel’ — vychova k estetickému citeniu
- prezentovat’ vlastny ndzor na tému moda, vkus

Krlacové kompetencie:

Spravne vediet’ odhadnit’ typ postavy, zdroven spravne navrhnut’
korekciu postavy vhodnym typom oblecenia.

Medzipredmetové vztahy:

Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,

Poziadavky na zrucnosti

Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet

Ziakov v IKT:
Poziadavky na zrucnosti praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ucitela v IKT: Windows
pocet ” , n .
. ¢innost omock metody a form
minut P Y y y
Organizacnd Cast’ spojena Motivacna, slovna,
10 mint | S motiva¢nou ¢ast'ou Papier, pero frontalna a individualna
hodiny a kontrolnou praca ziakov
Exboziénd fiza — Obrazky oble¢enia
20 minut P . . .. z roznych obdobi, ¢asopis | Vyklad ucitel'a
preberanie nového uciva
Burda
Fixdcia nového uiva - Obrazky odevov z réznych
10 minit | upevnenie , kontrola Y YN | Frontalna, individualna
. obdobi
vedomosti
., Zhrnutie uciva, zadanie Obrazky odevov z r6znych o, .
S mintt . ., . Motivacna a slovna
domacej ulohy obdobi

Ciel’om je: vediet popisat Cinitele ovplyviiujuice modne trendy, dokdzat popisat’ Co je

moda, estetika, vkus, vediet vyjadrit’ vlastny vztah k ur€itému typu mody, vediet’ zaradit’

odevy do historickych obdobi.

Motivdcia: riadeny rozhovor — tuloha pre Ziakov — napiSte do zoSitov vlastny nazor na

stcasnt mddu, €o si radi a ¢o menej radi obliekate. NapiSte aj to ¢o by ste si nikdy neobliekli.

Ucitel’ porovna odpovede a vysledky zhodnoti.
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EXpozicna ¢ast’ - Osvojovanie uciva:

Premeny v obliekani sa postupne stale zrychl'uja. Zrkadlia sa v nich politické¢ a hospodarske
udalosti. Moda to nie je len odev. Mdda je aj uprava tvare, uces, ale aj stolovanie, byvanie,
literatra, hudba, vytvarné umenie, architektira, celé nase prostredie, nas zivot, cely nas svet.
Slovo méda je odvodené z latinského slova modus, ¢o znamena spdsob, teda spdsob byvania,
oblickania atd. Moda ma povod v tizbe ¢loveka po zmene, originalite, novosti. Méda je
docCasny vseobecne prijaty nazor na vonkajsie formy.

Aj ked sa pojem moéda vzt'ahuje na mnohé vonkajsie kultirne formy, najcharakteristickejSim
vyjadrenim pojmu moda je oblast’ odievania. Mdda je v odievani vaznym hospodarskym
¢initel'om, pretoZe pre uspokojenie potrieb ,,pani mody* pracuji vel'ké priemyselné odvetvia a
obchod.

Pretoze moda sa neustale vracia, badame v sucasnosti najma vplyvy 80-tich rokov, ¢i hippies.
Hitom sa stali vyrazné farby, ktoré maju vplyv i na nasu naladu a celkové psychické
rozpolozenie. Kazdy z nds ma svoju oblibenu farbu, ktord tvori prevaznu ¢ast’ naSho Satnika.
Nemali by sme sa ale bat’ experimentov, pri ktorych moézeme vytvorit’ uplne nové modne
inovacie, ktoré¢ z nas vytvoria dokonaly origindl. Mddny diktat veli skasat’ kombinovat
zdanlivo nesuladné farby.

Vkus (zastar. krasocit) alebo zmysel pre krasu je systém preferencii a hodnoteni
uplatiovany v oblastiach umenia, médy, Zivotného spdsobu a pod.; schopnost’ projektovat’
estetickil hodnotu diela a vytvarat’ subor estetickych kvalifikatorov, ¢o sa prejavuje o. 1.

preferovanim alebo zamietanim diela.
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Historicky vvvin odevu

Pravek

V praveku sa naSi davni predkovia zacali odievat. Stalo sa tak hlavne kvoli klimatickym
zmenam, ale dovodov bolo viac. Prvé eSte primitivne odevy boli zhotovené z kozuSin
ulovenych zvierat alebo zdochlin. Nite boli vyrobené z vlakien stromov alebo pevnych stebiel
rastlin. Tie sa obmotali okolo tenSej kosti a mali ste akusi ihlu. S tymto néstrojom si Zeny 1i
chlapi zoSivali kozuSiny aby na nich ako tak drzali.

Odevom bola koza z ulovenych zvierat, omotana okolo pasu ako suknica a okolo ramien ako
vesta. Na zapinanie sa pouzivali kostenné ihlice, z ktorych vznikla v dobe kamennej ihla na

zosivanie koZe lykom alebo tenkou koZou.

Starovek

Po istom Case kozuSinové odevy vystriedali odevy z l'anu a inych latok. Zacali ich pouzivat
Sumeri. Vel'mi zauZivanym kusom oble€enia bola sukiia. Sukiiu v tej dobe nosili tak Zeny ako
aj muzi. Muzi, najCastejSie panovnici, si ku klasickému odevu pridavali aj plaste. V tomto

obdobi zacalo aj liCenie a nosenie parochni..

chiton
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Stredovek

Od staroveku sa odev vel'mi nezmenil. Jedinou zmenou u zien bola suknia dlha az po zem. U
muzov to boli suknice po kolend a pan¢uchy. Zmena nastala v gotickej dobe, ked’ Zeny k dlhe;j
sukni pridali vlecku a &epce, goliere a topanky sa predizili do $picu.

Muzi sa zmeny dockali az v 14. storo¢i. V tomto obdobi sa zacali skracovat’ a zuzovat’ kabaty

a zaroven bolo nutné zacat’ pouzivat gombiky. Bohat$i muzi si mohli dovolit’ aj nohavice.

Obdobie renesancie a baroku

Toto obdobie sa vyznacovalo bohatym zdobenim odevov. Odevy tohto obdobia boli omnoho
prirodzenejSie a pohodlnejSie ako predoslé. NajvyraznejSie boli bohato zdobené kosSele z
roznofarebnych materidlov s Cipkami.

Barokové obdobie bolo velmi pompézne. Zeny museli nosit’ nepohodlné korzety, Siroké a
vystuZené sukne a nemotorné topanky s vysokymi podpétkami.

Zelenka

zavoj. Pripeviioval
sa k Celenke

pasovy Sperk.
Pouzival sa uz od
rannej gotiky.

spodné rukdvee. TieZ sa
privazovali k Zivotiku a
rovnake ako tie vichné sa

dali menit. Niekedy boli
iroke inokedy lzke

= vrchné rukavee.

vrchnfl spodnicka - niekedy mdZe byt vichnd Privazovali sa

suknica suknica rozstrihnuta - ako teraz - a kzivétiku. Neskér sa
vidno spodnicku. Inokedy je suknica predtali pouzivat’
celd a spodnicku nevidno Niekedy vébec neboli
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18.-19. Storocie

V roku 1789 sa stal prelom v panskej mode. Obcania Francuzska odmietli vycackané a
prezdobené roby a navrhli si vlastny odev podla svojho gusta. Zacali nosit’ frak z Ciernej
latky, bielu kravatu, dlhé nohavice, cylinder, bielu vestu a ¢izmy. Tento odev sa zacal bezne
pouzivat. To neznamenalo len novii mddu, ale aj pociatok odevného priemyslu a obchodov s
odevmi. Muzsk4 moda sa ustélila a zacalo sa zavadzat ¢islovanie odevu. Od tohto obdobia sa

panska mdéda meni len pomaly a nepatrne.
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20. storocie

V 20. Storo¢i sa vSetky typy odevu velmi zjednodusili. Hlavne tie Zenské st ovela
pohodlnejsie a aj krajSie. Zakladnou kombinaciou Zenského oblecenia je bluzka a sukiia a to
roznych farieb, vzorov a druhov. Muzskym univerzalnym obleCenim sa stava sako a oblek.
Navrhari zaCinaji vytvarat rozne typy Sportového oblecenia a nové modne trendy, Co je
znatel'ne vidiet’ na Castych zmendach tychto trendov. Prevrat nastal najmé v 60. Rokoch ked’ sa
na scéne prvy krat ocitli minisukne a minigaty. Casti tejto mody sa drzia aj v tomto &ase.

A netreba zabudnut’ aj na klasické dedinské kroje, ktoré sa eSte aj v 20. Storo¢i nosievali na

dedinach a v malych obciach.
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21. storocie

Modne oblecenie sa riadi podla poslednych trendov. Neberie sa pritom do uvahy, ¢i tato
moda konkrétnej osobe vyhovuje, Ci jej pristane alebo nepristane. Elegantné oblecenie
znamena omnoho viac. Pod elegantnym oble€enim rozumieme odev, ktory so svojim

nositel'om tvori harmonicku jednotu, ktory zvyraziuje a podc¢iarkuje jeho pozitivne Crty.

Dolezité nie je to, co ma ¢lovek na sebe, ale ako to na iom vyzera...
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Modne cykly

Styl predstavuje zékladny a odliSujuci spésob prejavu &loveka, ktory sa objavuje vo
vsetkych oblastiach 'udského snazenia. Ako nahle sa nejaky Styl objavi, moze trvat’ celé
generacie, kedy sa strieda jeho obluba a neobluba. Zivotny cyklus §tylu je charakteristicky

tym, ze ma niekol’ko obdobi, kedy sa zdujem o fiu znovu prejavuje.

Prodej

Moéoda ma tendenciu pomalého rastu, chvil'u sa teSia obl'ube a potom pomaly ustupuje.

Dizka Zivotného cyklu médy sa uréuje vel'mi obtiazne.

Prodej

Cas

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textlina/ Dejiny odievania

Fixdcia — upevnenie nového uciva:
- upevilovanie uciva prebieha frontdlnym skasanim ziakov, ziakom predkladame
obrazky odevov, ziaci zaraduju obleCenie podla obdobia, vymenuvaji odliSnosti
Vv obleceni,
- v Casopisoch BURDA hladaju prvky z histérie pouzité v sucasnej mdde, ¢i uz je to

strithové rieSenie, mddne doplnky, typ obuvi,.......... atd’.
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: prvy

Tematicky celok: ODEVNE MATERIALY /22/
Charakteristické znaky a spracovatel’ské vlastnosti tkanin, pletenin,
netkanych textilii, Cipiek, plastov, kozi, kozusin, atd’. ...

Podtémy: Nové druhy odevnych textilii, ich vyroba, Gprava, charakteristické

vlastnosti (pletenotkaniny, textilie z mikrovlakien, Lycra a i.)
Nové druhy odevnej pripravy (drobnej, technickej)
Specialne tpravy textilii

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — ziak vie definovat pleteniny, tkaniny, ich vlastnosti
- vie popisat’ spracovatel'ské vlastnosti textili,
- ziak vie definovat’ druhy textilnej a technickej DP
- ziak vie popisat’ sposoby uprav textilii
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie na vzorkéach urcit’ druhy textilii ich
upravy, vie popisat’ podl'a vzorkovnika druhy
DP
Afektivny ciel' — vychova k estetickému citeniu
- prezentovat’ vlastny nazor

KPacové kompetencie:

Vediet’ popisat’ zakladné druhy rastlinnych a ZivociSnych vlakien,
dokézat’ zaradit’ vlakna do urcitych skupin,

Rozlisit’ tkaniny, pleteniny, koZuSiny, pletenotkaniny,

Vediet rozdelit’ drobnu pripravu na technickt a textilnu,

Dokaze popisat’ Specidlne Gpravy textilii

Medzi ¢ y . ) C L,
szgig)_redmetove Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Estetickd vychova,
Poziadavky na zru€nosti Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Fiakov v IKT: P > PP Pripo]
PozZiadavky na zruénosti | praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ulitePa v IKT: Windows

pocet " , n .

. ¢innost omock metody a form
minut P Y y y
Organizacnd Cast’ spojena Motivacna, slovna,
10 mint | S motiva¢nou ¢ast'ou Papier, pero frontdlna a individudlna

hodiny a kontrolnou

praca ziakov

20 minut

Expozi¢na faza —
preberanie nového uciva

Vzorky, obrazky tkanin,
pletenin,

Vzorky drobnej pripravy
textilnej, technickej

Vyklad ucitel’a

10 minuat
vedomosti

Fixacia nového uciva —
upevnenie , kontrola

Vzorky textilii, drobne;j
pripravy technickej a
textilnej

Frontalna, individualna

5 minat

domacej ulohy

Zhrnutie uc¢iva, zadanie

Drobna priprava

Motivacna a slovna
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Ciel’om je: vediet rozoznat' rozdiely v jednotlivych tkaninich, pleteninich, drobnej
pripravy, vediet’ pouzit vhodne drobnu textilni a technickl pripravu podl'a druhu odevného
vyrobku .

Motivacia: riadeny rozhovor — Ziaci maji za ulohu sledovat’ svoje obleGenie a popisat’
do zosita vSetky druhy textilnej a technickej pripravy, maji za ulohu popisat’ druhy odevnych

textilii, ktoré maju v dany okamih na sebe.

Expozicéna éast’ — osvojovanie nového uciva:

Odevny material — je material potrebny na vyrobu odevov. V zakladnom rozdeleni sa ¢leni

na vrchovy, podsivkovy, vackovinovy, vlozkovy /vystuzny a vyplnkovy/

Vrchovy material

Je odevny materidl, z ktorého sa robia povrchové suciastky odevu. Pri niektorych odevoch
/bunda, .../ sa z neho robia aj podSivkové staciastky. Najpouzivanej$im vrchnym materialom

je latka Cize textilia.

Do tejto skupiny odevnych materidlov patria : ploSné textilie, tkaniny, pleteniny,
pletenotkaniny................... ale aj kozusiny, odevné usne, folie, membrany, atd'.......................
Z hladiska pouzitia mdézeme vrchové materidly delit na : pradlové, Satové, oblekové,

plastové, ostatné, / pracovné,..... /

tkanina

netkany material membrana



PodSivkovy material

Je material uréeny na podsivanie odevov. Cleni sa na trupovia podsivku a rukavova podsivku.
Tkané podsivky sa vyrabaju z viskozy /Vs /, polyesteru /Pes /, acetatového hodvabu / Ach/
(taft, satén )

Pletené podsivky sa vyrabaju ako zatazné a osnovné pleteniny.

Stepovany polotovar ozdobna podsivka pleteninova podsivka

Vlozkovy material

Je odevny material ureny do odevu na vytvorenie vécSej tuhosti, hrejivosti alebo

vyzadovanej plastiky. Deli sa na : vystuzny a vypliikovy.

Vystuzny material je vlozkovy material ureny na zvySenie tuhosti odevu. / rozne lepivé

vlozky a vystuze, prsné v1ozKy,........ccccoevereenen. /

Vypliikkovy material je vlozkovy material ureny na zvySenie hrejivosti alebo dosiahnutie

vyzadovanej plastiky odevu / r6zne termo vIozKy, teVyra, ........ccccvvevveriiecreeeneenen. /

vystuzny material vyplnkovy material

Vackovinovy material

Je odevny material, ktory sa pouziva na vyhotovenie vackov /do nohavic, plastov,......... /
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Drobna priprava

Drobna priprava je suhrn drobnych predmetov potrebnych na spéajanie a speviiovanie

suciastok odevu, na zapinanie, zdobenie alebo doplnenie odevu.
Rozdel'ujeme ju na textilni, ako nite, stuhy, strapce, brmbolce a pramiky a technicka drobnu

pripravu, do ktorej patria zapinadla, vystuhy a tazidla,..........

Textilna drobna priprava:

NIT — je dizkovy ovélny textilny vyrobok, ktorym sa zhotovuje ity Sev. Vznika z dvoch
alebo viacerych priadzi. Hribka nite je oznacena ¢islom.

KRAJOVKA - je pevna tenkd tkanina alebo pruh spajane;j textilie, ktort ddvame najcastejSie
do odevov na tie miesta, ktoré sa pri noseni odevu nemaju vytahovat. Krajovku ddvame do
fazonovych krajov, kraje vreciek, priehybov goliera, prichybov klop kabata,........
CHRANIDLO - je husto tkana pevna $krobena tkanica, ktora ma na jednom kraji votkanu
valcovitu vystuZent vloZzku na spevnenie. NaSivame ho na dolny kraj — vnutornu stranu
dlhych nohavic, aby sa pri $uchani o obuv neodieral.

TKANICA — je tkana stuha urena na pouzitie vnutri odevu alebo rubnej strane, jej varidcia
je PASOVKA, ktora je 2-4 cm $iroka a tuha pre pouZitie na vystuzenie pasca alebo opasku

zenskych odevov

pasovka tkanicové pasce

Pramiky — su textilie v podobe ozdobnych tkanic alebo $nur, vyrobené z priadzi alebo
drotikov. Ich varianty su:
DUTINKA — je duty, uzky pleteny pramik na zdobenie alebo viazatkové zapinanie zenskych

a detskych odevov
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SUTASKA — je z pleteniny §. 1,5 —3,5 mm a na oboch krajoch mé vystupky

« sutaska

« hadovka

HADOVKA — je plochy pleteny pramik v podobe pravidelnej vinovky

SNURA - ma valcovity tvar, vytvoreny zosukanim dvoch alebo viacerych hrubsich
vyplnenych pramenov vlakien. PouZiva sa ako viazacka na bundy,.............

BIELIZNOVA GUMA - je pruzna tkanica, ktora ma v osnove prazky gumy. PouZivame ju

na stiahnutie krajov odevov napr. v pase , v dolnom Kraji,.........cccccoeervrvnnnnnnn

pramiky bieliziiova guma ozdobna bieliziiova guma

LACETKA — mikka, Sirokd 3 mm. Vyréaba sa z hodvébu.

Specidlne druhy drobnej pripravy:

VYSTUHA - je pruzna, tuha netextilnd pomdcka na vytvrdenie uréitych Gasti odevu alebo
odevného doplnku. Byva v stite Ciapky, cipe panskych golierov kosiel’, podprsenkéch,.............

Najbeznejsia vystuha je kostica, ktora sa v podobe prazka vsuva do $nurovacky, cipu goliera

LAMPAS - prisiva sa pozdiz bo&ného §va nohavic pre zvysenie ozdobnosti.
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CIPKA - vizbou vzorovany material na zdobenie krajov Zenskych odevov, zhotoveny

v podobe stuhy.

Technicka drobna priprava:

GOMBIK - je jednoduché zapinadlo alebo ozdoba odevu, pouZivana na zapinanie odevu
prevliekanim cez dierku alebo slu¢ku. Rozozndvame krékovy a bezkrékovy gombik, podla
toho ¢i na jeho spodnej strane vycnieva vystupok alebo nie. Ak je jadro gombika pokryté
odevnym materidlom, vtedy je to obtiahnuty gombik.

HACIK A OCKO - je dvojdielne zapinadlo skladajuce sa z hakovitej a slu¢kovitej suciastky,

ktoré sa pri zapinani zahaknu do seba.

@ @

gombik dvoj a Stvordierkovy s krékom hacik a o¢ko

PRACKA - je zapinadlo najCastejSic v podobe ramika s rebierkom, sktorym sa zapina
koniec opaska , stahovacky alebo inej suciastky odevu. Niekedy sa pracka obaluje do
vrchového odevného materialu , takato sa nazyva obtiahnuta. Su aj pracky s jazyckom, ktory

zapada do dierok zapinaného pruhu.
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ZIPS — je pruzkové zapinadlo, zlozené z divoch radov husto oproti sebe leziacich zubkov,
upevnenych na tkaniciach, a z bezca, pomocou ktorého sa zubky zasadzuju do seba, alebo sa
roztvaraju.

RozliSujeme kitikovy zips, ktorého rady ziubkov su na jednom konci pevne spojené do
trvalého zipsového kutika a bezec z neho nemozno vyvliect' a rozdelitePny zips, na ktorom
mozno po roztvoreni jeden rad zubkov z bezca vyvliect a celkom oddelit’ od druhého radu

zubkov.

ZADRAPOVAC (suchy zips resp. velecro) — je ploché dvojzlozkové zapinadlo
pozostavajlice z protil'ahlej a prilahlej zadrapovky, ktoré po priloZeni jednej Casti na druht
draplavo zapadnu do seba. Je to inovovany druh zapinadla, ktoré sa na zapinanu Cast odevu

pripeviuje spravidla nasitim

b a

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textlina/

UPRAVY TKANIN

Pri zuslacht'ovani tkaniny rozliSujeme prace, ktorymi sa tkanina na tato operaciu pripravuje,
preto ich volame pripravné prace. Prace, ktoré tkanine dodavaji nové vlastnosti sa nazyvaju

upravy tkanin.
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Samostatntl upravu mozno rozdelit’ na tri celky a to:
1., mechanicky sposob upravy
2., chemicky sposob dpravy

3., Specialna uprava

Mechanicky sposob upravy:

Nemeni sa zlozenie /Struktira/ vlakien a ani tkaniny.
NajbeznejSie su tieto Upravy: pranie, Zmykanie, suSenie, Skrobenie, manglovanie,
lisovanie, ¢uchranie, poesavanie, postrihovanie, opal’ovanie, dekatovanie, valchovanie,

balenie,....

Pranie

Postup cistenia textilnych vyrobkov vo vodnom kupeli. Pranie zahriiuje vSetky alebo niektoré
operacie vo vhodnych kombinaciach: - namocenie, predpierka a vlastné pranie — zvycajne
vykonané so zahrievanim, mechanickym pdsobenim a za pritomnosti detergentu alebo inych
pripravkov a plachanie: - odstranovanie vody, napr. odstredovanim alebo zmykanim
vykondvanym pocas a/alebo na konci vysSie uvedenych operacii. Tieto operacie sa modzu

vykonavat strojovo alebo rucne.

7

Pranim sa odstrafiujii ne€istoty z materidlu v l'ubovol'nom stave spracovania. Mdze sa prat
volny materidl, priadza, tkaniny ¢i pleteniny. Pranie delime na tri diel¢ie pochody

namacanie, vlastné pranie a oplachovanie.

SuSenie

Postup, ktory sa vykondva na textilnych vyrobkoch po prani pre odstranenie prebyto¢nej vody
(alebo vlhkosti). SuSenie v bubnovej suSicke pre pranie - postup odstranenia zostatkovej vody
z textilnych vyrobkov po prani, spracovani v otd¢ajucom sa bubne s horucim vzduchom. Su$enie na
vzduchu - postup odstranenia zostatkovej vody z textilného vyrobku po prani, susenim na $nure,

odkvapkavanim alebo susenim vo vodorovnej polohe v rozprestretom stave na sinku alebo v tieni.

O
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Maglovanie

Pouziva sa hlavne pre I'anové tkaniny. Tkanina sa lisuje v niekol’kondsobnej vrstve tlakom.

Dekatovanie

Dekatlira je technologicky postup konec¢nej Upravy u sk vlnarskych tkanin, tkanina pevne
navinuta na perforovany valec je bud’ ponorend do hortcej vody, ktora tiez tkaninou cirkuluje
- d. za mokra, alebo je vyrobkom prehanana tepla para - d. za sucha. Pésobenim vlhkého tepla
a tlaku sa tkanina stabilizuje a znizi lesk, hlavne u tkanin z ¢esanych priadzi, zlepsi sa omak a

celkovy vzhl'ad vyrobku.

Pocesiavanie
Cesanim sa urovnavaju vldkna vhodnymi ¢esacimi néstrojmi do rovnobeznej alebo nepriame;j

polohy, takze sa dosiahne mikky omak a vacsi lesk.

Postrihovanie
Vsetky tkaniny maju vacsi ¢i mensi vlasovy povrch, ktory treba pre lepSi vzhlad zlepsit

pristrihnutim pre rovnakl vysku.
Lisovanie
Cielom je dodat’ textiliam ( zvlast’ vinenym ) urcitd polohu vlasu a tym i lesk a hladkost'.

Dosahuje sa to tlakom za hortca.

Chemicky sposob upravy:

Pri tejto uprave sa Ciasto¢ne meni chemické zlozenie vlakien a meni sa i farba tkaniny.

Najbeznejsie chemicky upravne prace su : bielenie, farbenie, tlacenie vzorov
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Bielenie
Postup, ktory sa vykonava vo vodnom prostredi pred, poCas alebo po postupe prania,
vyzadujici pouzitie oxidacného prostriedku, bud’ chloru alebo oxida¢nych/nechlérovych

pripravkov, za ucelom odstranenia necistot a Skvin a/alebo zlepSenia bielosti.

A

Farbenie
Farbenim sa ziskava pozadovany farebny odtienn docieleny réznymi technologickymi pochodmi,

ktorymi sa meni povodna farba vlakien. K tomu sa pouziva cela rada farbiv.

Specialna uprava:

Mnohé tkaniny sa spracuvavaju na odevy, ktoré pri noseni maji mat nejaké vynimocné
vlastnosti.

Do tejto skupiny Specidlnych tUprav tkanin zahffiame najmi tieto sposoby upravy
impregnovanie, mercerizovanie, degumovanie, zatazovanie, nekr¢iva iprava, karbonovanie.
Z modernych Uprav je to najma: permaform a permanent pres.

Medzi spdsoby Specidlnej ipravy treba eSte zaradit’ :

antistatickd uprava, protiSpiniva, nehorlava, protihmyzova, hydrofobna, stuZzovacia,.......

Mercerizacia

Prebieha pdsobenim koncentrovaného hydroxidu sédneho na bavlnu v napitom stave za
studena za ucelom ziskania vysSieho lesku, vdcsej pevnosti a lepSieho prijimania farbiva pri
farbeni a tlaci. Posobenim luhu vldkna napuchnu, ¢im sa ich povrch vyrovnd, ostane hladky

a leskly.

Nekréiva uprava

pouziva sa pri tkanindch z vlakien regenerovanej celuldzy alebo z modalovych vldkien, prip.

ich zmesi s vlnou alebo polyesterovymi vldknami, aby sa zlepsili elastické vlastnosti vldkien.

Antistaticka aprava

sluzi k odstraneniu neZiaducich Gcinkov elektrostatického ndboja syntetickych vldkien, ktoré

sa nabfjaju elektrostatickou elektrinou pri vyrobe i noseni tkanin a pletenin.
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Nezrazava uprava

zabrafiuje zrdzavosti tkanin pri prani, obzvlast tkanin vyrobenych z hodvabnych alebo

viskozovych vlakien. Je zalozend na pouziti Specidlnych pripravkov.

Impregnacia

napustenie, nanosovanie chemickych prostriedkov, ktoré odrazaju vodu, na textilie k

dosiahnutiu nepriepustnosti vody alebo vodnych roztokov.

Hvydrofobna uprava

pouziva sa u tkanin uréenych na odevy, ktoré maji chranit’ pred dazd’om a vodnymi roztokmi.

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textlina/

Fixdcia — upevnenie nového uciva: ziaci dostanu po jednom vzorku tkaniny, na ktorej
urcia vSetky vlastnosti podl'a preberaného uciva. Ur€ia aj jeho pouzitie, na ktory odev je

tkanina vhodna. Vysledky si zapiSu do zosita.

Dvojica ziakov pracuje na vzajomnom opise drobnej pripravy, ktora sa nachadza prdve na

obleceni spoluziaka. Zaroven priradi tato drobnu pripravu k technickej alebo textilnej.

Ucitel’ zhodnoti spravnost’ zaradenia tejto pripravy.

Zadanie domacej ulohy: doma si Ziaci pripravia 5 typov odevného materialu, vystrihn

a nalepia do zosita. Ku kazdej tkanine dopiSu jeho vlastnosti, parametre a pouZitie.
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: prvy
Tematicky celok: METODY ZISTOVANIA UZITKOVYCH VLASTNOSTI
TEXTILII /7/
Makroskopické, mikroskopické a chemické skusky textilii
Podtémy:

Praktické rozbory textilii

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — ziak vie zhodnotit’ vzorku textilie
- vie podl’a nahl'adu do mikroskopu urcit’ druh
vlakna
- ziak vie podl'a spalovacej skusky urcit’ druh
tkaniny - vlakna
Psychomotoricky ciel - Ziak vie pripravit’ vzorku pre mikroskopicka
skasku, vie podla tkaniny urc¢it’ osnovu, Gtok,
dostavu, vizbu
Afektivny ciel' — vychova k estetickému citeniu
- prezentovat’ vlastny nazor

Krlacové kompetencie:

Vediet’ zhotovit’ vzorku na vyskum, mikroskopicky zistit’ jej
vlastnosti, dokazat’ analyzovat’ vzorku textilii podl'a spalovacej
skasky

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
vzt'ahy: Organizicia odevnej vyroby
Poziadavky na zruénosti Préca s pocitaCom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Ziakov v IKT: P > PP Prpo]
Poziadavky na zruénosti | praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ulitela v IKT: Windows
pocet " , n .
. . ¢innost omock metody a form
minut P Y y y
Organizacnd Cast’ spojena Motivacna, slovna,
10 minat | S motiva¢nou ¢ast'ou Z08it, pero frontalna a individualna
hodiny a kontrolnou praca ziakov
Vzorky, obrazky vlékien,
. .. |E i¢na faza — tkani , i
20 minat | pozienataza oy anin, . Vyklad ucitel’a
preberanie nového uciva Mikroskop, noznice,
zapalky
Fixaci cho uciva — o o
., 1xacia noveho uciva Vzorky textilnych vlakien, , e e a
10 minat | upevnenie , kontrola , e .y Frontalna, individualna
. obrazky textilnych vlakien
vedomosti
., Zhrnutie uciva, zadanie G 1y NV ,
5 minuat . ., Textilné vlakna Motivacna a slovna
domaécej tlohy

Ciel’om je: vediet rozlisit druhy textilnych vlakien pod mikroskopom, spravne ich zaradit’

podla toho ¢i ide o syntetické ¢i prirodné vldkno, na vzorku tkaniny rozoznat' osnovné a

utkové nite, dostavu, spravit’ spalovacie skusky, pomocou lupy urcit’ typ vdzby, zakreslit

vizbu
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Motivdcia: riadeny rozhovor — Ziaci si maji viimat’ vlastné obleCenie, na zéklade skusky
hmatom zistit' o aky druh tkaniny ide, zaradit ho do istej skupiny textilnych vlakien,

popripade zakreslit’ vldkno ako nahl'ad pod mikroskopom.

Expozicna cast’:
Rozpoznavanie textilnych materidlov - sa uskutocniuje tymito skisSkami:

- makroskopicka skuska (pozorovanie vlakien vlastnymi zmyslami)

- mikroskopicka sktska

- spalovacia skuska (podla intenzity horenia, zapachu pri horeni a vysledného produktu

horenia sa identifikuju textilné materialy)

- fyzikdlna skuSka (meria sa hustota textilného materidlu a porovnava sa so vzorovou hod-

notou)

- chemickd skuska (je zalozena na vyfarbovani textilnych materidlov v farbivach, ktoré za-

farbia kazdy material na iny odtien)

Makroskopicka skuska

Spravnym rozborom mozZno zistit potrebné vlastnosti odevného materidlu, ktoré su
nevyhnutné pri zhotovovani odevu na zabezpec€enie jeho kvalitativnych parametrov.

1.) VZORKA — ma byt taka velka, aby na nej bol cely vzor, celé opakovanie.

2) NAZOV ODEVNEHO MATERIALU - byva ustileny podla obchodného
pomenovania napr. popelin, gabardén, a pod.....................

3) LICNA ARUBNA STRANA OM - skoro kazdy materiadl ma jednu plochu
vzhl'adnejSiu a ta je jeho licom. VicSina OM je na licnej ploche odlisna od rubnej
strany vzorom, vzhl'adom, vdzbou, farbou. Na vinenych valchovanych textiliach byva
na licnej strane nizsi vlas. Pri ¢esanych vinenych i bavlnenych hladkych OM, ak ich
prehneme cez prst, je vidiet’ na RS vyc¢nievat’ viac vlékien.

4.) SMER VLASU - zistujeme vizualne. Po vlase ma textilia vyraznejsi lesk a proti
vlasu matnejsi a tmavsi odtien. Pohladenim citime proti vlasu odpor.

5.) VAZBA - skimame ju textilnou lupou, oéami alebo rozoberanim vzorky

6.) DOSTAVA - pozeranim cez lupu sa daju pocitat’ osnovné a titkové priadze na

potrebny rozmer.
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Dostava osnovnych a utkovych niti:

1 cm

Poéet osnovnich |~ [

dostava osnovy
WA W W W Y

AT AN o AN
e AN

wo |

N

LA BF B AN
L Ea N EL N
% "\,."‘ .\ L . v

nyin eAaejsop
DIu PLA0YIN 39204

BAOUS()

Utek

7.) UPRAVA TEXTILE - je tiez vizualne viditena. Posudzuje sa hlavne tuhost,
impregndcia, nekréivost, farebnost’.
8.) ROVNOMERNE ZAFARBENIE - zistujeme pri dennom svetle alebo pri

ziarivkovom osvetleni.

Mikroskopicka skuska

Vlakna rastlinného povodu — ziskané zo

Prirodné vlakna — ziskané zo stoniek

Standard Sisal o 80y

h-od 45 do 110 cm
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KONOPE Prirodné vlz’t!(na —,ziskané Z0 semien
KOKOSOVE VLAKNA

*Vysoka trvanlivost v odéru

* Schopnost zavlhceni a
= Zaoblené rohy v pri¢ném fezu siien
* Lumen $irSi neZ u Inu, vyplnény

vzduchem

W ry

Vlakna zivoc¢iSneho povodu

http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1 04 Vlakna%?20zivocisneho%20puvodu 2013.pp
tx

Vliakna chemické

http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1 05 Vlakna%?20chemicka%20z%20prirodniho%?2
Opolymeru 2013.pptx

http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1 06 Vlakna%?20chemicka%20ze%20syntetickeho
%20polymeru 2012.pptx

http://www.zborovna.sk/kniznica.php?action=download &save=1&id=97982
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http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1_04_Vlakna%20zivocisneho%20puvodu_2013.pptx
http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1_05_Vlakna%20chemicka%20z%20prirodniho%20polymeru_2013.pptx
http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1_05_Vlakna%20chemicka%20z%20prirodniho%20polymeru_2013.pptx
http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1_06_Vlakna%20chemicka%20ze%20syntetickeho%20polymeru_2012.pptx
http://www.kht.tul.cz/items/TZ1/TZ1p/TZ1_06_Vlakna%20chemicka%20ze%20syntetickeho%20polymeru_2012.pptx
http://www.zborovna.sk/kniznica.php?action=download&save=1&id=97982

Fixdcia uciva:
Dvojice ziakov dostanu po vzorke tkaniny, na ktorych maji urcit’ vSetky dostupné vlastnosti.

Ziaci si v lavici vzorky vymenia a nasledne si skontroluju vysledky, ktoré zistili.

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/

www.zborovna.sk/ nduka o vlaknach/

32


http://www.tul.cz/fakulta%20textilna/
http://www.zborovna.sk/%20náuka

Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: prvy

Tematicky celok: MODNE SMERY A ICH APLIKACIE V KONSTRUKCIACH
STRIHOV /6/
Tvorba modelu, cielové skupiny zadkaznikov

Podtémy:

Velkostné systémy odevov pre muzov, zeny, deti a mladez

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — ziak vie definovat’ ciel'ovu skupinu zdkaznikov
- vie popisat’ vel’kostné systémy
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie v tabul’kach ur¢it’ dant velkost’
podl'a zmeranych rozmerov, vie zmerat’
miery na postave
Afektivny ciel' — vychova k estetickému citeniu
- prezentovat’ vlastny ndzor

Krlacové kompetencie:

Vediet’ urcit’ vel'kost’ podl'a vel'kostnej tabul’ky HAKA a DOB,
pochopit’ vel’kostny systém pre zeny, muzov a pre mladez

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
vzt'ahy:
Poziadavky na zruénosti Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Ziakov v IKT: ’
Poziadavky na zruénosti | praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ucitela v IKT: Windows

pocet " , n .

mindt cinnost pomaocky metody a formy

10 minut

Organizacna Cast’ spojena
S motivacnou Castou
hodiny a kontrolnou

Motivacna, slovna,
frontalna a individualna
praca ziakov

Kraj¢irske meradlo,
tabul’ky, zosit, pero

20 mindt Expozwr}a faza’— 5 Velkostna tabul’ka HAKA, Vyklad ugitela
preberanie nového uciva DOB
., Fixacia goveho ueiva = Velkostna tabul’ka HAKA, , e g
10 minat | upevnenie , kontrola DOB Frontalna, individualna
vedomosti
., Zhrnutie uci i e .
5 minut rutie uéiva, zadanie Motivacna a slovna

domaécej tlohy

Ciel’om je: vediet podla zmeranych rozmerov zaradit postavu do velkostnej tabulky

HAKA alebo DOB.

Motivacia. 7ziaci si prezru velkostné ¢isla na obledeni a snaZia sa zaradit’ ich do tabulky,

ziak musi vediet’ preco je dblezité spravne zaradit, z akého dovodu je spravnost’ dolezita.
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Expozicna Cast’:
Vzhl'ad tela do znacnej miery urcuji pomery jeho jednotlivych Casti navzajom a ich pomer k
celému telu, teda tzv. proporcie. Proporcie a forma st uréené vekom, pohlavim, rasou, typom

¢loveka, vonkajs$imi vplyvmi, socidlnymi podmienkami, vyzivou, povolanim atd’.

Proporcie st vzajomné pomery jednotlivych Casti tela ich pomer k telu ako celku.

Typy mozeme definovat ako skupiny ludi, ktory su sebe podobny  znakmi =
SOMATOTYPMY.

SOMATOTYP je definovany telesnymi rozmermi aich vzajomnymi pomermi.

Metody triedenia typov postav su rdzne, no vsetky stanovuju dve zékladné liSiace sa typy :
1. LEPTOSOMNY TYP — s prevladajtcimi dizkovymi proporciami
2. PYKNICKY TYP — s prevladajucimi §irkovymi proporciami

Velkostny sortiment odevov

Vel’kostny sortiment je Struktara velkosti odevov vytvorend ¢lenenim do skupin podla
zékladnych telesnych rozmerov.
Pre zostavenie velkostného systému su hlavnym podkladom udaje o zakladnych telesnych

rozmeroch, ktoré urcuju charakteristiku postav.

Zakladna velkost’ je somatyp (skupina postav)s najvac¢sim poctom. Na tato zadkladnt vel'kost’
sa tvoria zakladné a Clenené konstrukcie. Velkosti st ozna¢ené dohodnutym symbolom, ktory

musi byt’ jednoznacny a zrozumitel'ny.

Velkost’ odevu je definovana stthrnom zakladnych telesnych rozmerov.
Rozdelenie vel’kostnych Struktur :
* podl’a pohlavia a veKu — pre muzov a zeny
- pre dievcata a chlapcov
* podla vyrobku - vrchné odevy
- spodna bielizen
- pletené vyrobky

- pracovné a ochranné odevy, atd’.,...........ccoeueennee.
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1.)_velkostny sortiment pre dospelych - Cleni sa na kategorie:

M — pre mladych muzov a mladé Zeny - obsahuju 4 vyskové skupiny (2-5),
v ktorej je spolu 24 velkosti
S — pre muzov, zeny stredného a starSieho veku — obsahuje 6 vyskovych skupin (od 10 po
6), v ktorej je spolu 48 vel'kosti
Velkosti odevov su ur€ované telesnymi rozmermi:
S pre muzov: VP — oh —op

S pre Zeny: VP — oh — 0s

Obidve kategorie M a S su rozdelené na vel’kosti pre. - hornu cast tela

- dolnu cast tela

- oznacenie velkosti je priamo vyjadrené hodnotami telesnych znakov v cm Vv poradi : vp, oh,
op (0s)
pr. pre hornu cast tela 176 — 100 — 86

pre dolnu cast tela 176 — 000 — 86

2.) vel’kostny sortiment pre chlapcov a dievéatd

Podl'a vySky postavy sa deli do 4 skupin : I, Il I11., - ur€ené st podl'a vp a oh
IV., - urené st podl'a vp, oh, os
|. — predskolsky vek
. — mladsi skolsky
. — starsi skolsky vek

IV. — dorastovy vek

3.) velkostny sortiment pre spodnii bielizeii (DAMSKA)

Velkostny systém podprsenok je zaloZeny na hodnotach telesnych rozmerov:
hlavny rozmer — podprsny obvod hrudnika
druhotny rozmer — obvod hrudnika
Velkostny sortiment podprsenok ma zékladné velkosti stanovené podl'a podprsného obvodu

s intervalom 5 cm : 65, 70,75,80,85,90,95,100,105,110
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Plnostné symboly:

V kazdej velkosti je 3 az 5 1 viac plnosti oznac¢enych ako pismenami :

12-13 A  (mensie koSicky)

14-15 B  (normadlne kosicky)

16-17 C  (vdcsie kosicky)

18-19 D  (velké kosicky)

20-21 DD (zvicsené)

Pre oznacCovanie velkosti podprsenok bol zvoleny kod zlozeny z velkostného znaku
a plnostného symbolu.

pr. oznac¢enie 70 — B ( kde podprsny obvod hrudnika je 70 c¢m a plnost’ B )

4.) velkostny sortiment pre spodnii bielizeii (PANSKA)

Velkosti panskych kosiel’ st uréené rozmermi: ok, oh, op, dizka pazuchy
Pr. 38 -170-100
ok —vp —oh

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/

Rozdelenie odevov, typy odevov

ODEV je vyrobok z odevného materidlu na pokryvanie tela, ktory samostatne oblieckame na
urdith ¢ast’ tela. Viac odevov na postave tvori: OBLECENIE
Rozdelenie odevov:

VEK MUZSKY ODEV ZENSKY ODEV

od 1 roku dojcensky pre chlapca |dojcensky pre dievca
1-2 roky batolivy pre chlapca | batolivy pre dievca
2-6 rokov detsky pre chlapca detsky pre dievca
7-14 rokov | chlapCensky dievéensky

15-16 rokov |junacky dievocky

od 17 rokov |[pansky damsky
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VSeobecné rozdelenie:

Spodny odev — nosi sa priamo na tele, na zvySenie osobnej hygieny, v zimnom obdobi na
zvysenie hrejivosti. Cleni sa na denny (nohavicky), nocny (pyzamo) a tvarovaci (podprsenka)
Vrchny odev — nosi sa na spodnych odevoch avyzaduje narocné vypracovanie (sukna,
nohavice,.......)

Zvrchny odev — nosi sa na vrchnych odevoch. Musia byt primerane vol'né, aby nedeformoval
vrchny odev (patri tu : kabat, bunda,.......)

Obciansky odev — je urCeny pre civilné obyvatel'stvo

Krojovy odev — svojrazny tradi¢ny odev, ktory nosia obyvatelia urcitych krajov.
Uniformovany odev — jednotny odev, zhotoveny podla uréené¢ho predpisu pre prislusnikov
urcitej organizacie (armada, policia,,....)

Vychadzkovy odev — je urceny na kazdodenné nosenie , do zamestnania,....

Podrla ro¢ného obdobia delime odevy na:

V jarnom a jesennom obdobi sa volia materialy stredne hrejivé.

V letnom obdobi nehrejivé, vzdusné, dobre nasiakavé.

V zimnom obdobi hrejivé materidly (na zlepSenie hrejivosti maju vyplikova vlozku alebo sa
podsivaju kozusinou, plySom)

Pozname : jednolicny odev, obojlicny odev, hladky odev, vyStepovany odev, separatny odev,

konfekény odev, zékazkovy odey, ..........

Rozdelenie odevov podla strihovych znakov:

- sukiiovy , nohavicovy, trupovy, kabatovy
- kratky, ¥ odev, 7/8 odev, priliehavy odev, polopriliehavy odev, vol'ny
- rovny odev, roz§ireny odev, zvonovity

- jednodielny odev, viacdielny odev,............

Pozndme: Kimonovy odev
raglanovy odev
dvojradovy odev

jednoradovy
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Druhy ostatnych odevov: vesta, puldver, natelnik, kombinéza, overal, plavky,...................

Zakladné druhy obleCenia: oblek, Saty, kostym, komplet

pyzama, teplaky, montérky, odevné doplnky,.........

Material — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/

Fixacia novéeho uciva:

Velkostna tabul’ka:

Do prazdnej tabul’ky ziaci napiSu miery. Miery si Ziaci nameraji na spoluziakovi. Podl'a nich

zaradia miery ziaka do velkosti.

Tabul’ka mier; ODEV PRE HORNU CAST TELA

miera vp ok oh op 0S dch Spl Schr

namerana miera

polovi¢na hodnota

Tabul’ka mier; ODEV PRE DOLNU CAST TELA

miera vp op 0S bdn do ok dsn

namerana miera

polovi¢na hodnota
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Legenda :

1 — vyska postavy
2 — obvod hrude
3 —obvod pasa

4 — obvod sedu

5 — dizka ruky

6 — bo¢na dizka odevu od pasa
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KONSTRUKCNI ROZMERY

pro borui st téla M- ]mtegorie velikosti pro mladé zeny
wyika postavy 2-158 3164 4170 5176
% |evod bradniku 24| szl oo os| 100 1o4f m4l ms| co] os] 100l 1os] nosd s4] zal o3 es] o] 1o4] 10s] sz ool o] 1o0] 104] 1os
= [aupiny Y =8| o] sl wool tos| tosf ms] o3 o) o] 10¢] 1os] 11 92| oa] ool nos| 108] 112
i J el o] roo] nos o2 esl 100f 104 102 o2] o8] 100l mos] nos| 1a| 1] es] ool 104 108] 113] 114
pol. divod krikn 17.4] 177 18] 183] 1a.6] 1sof 17.4] 179 18] 183] 1z6] 189 193] 17.4] 177 18] 183] 18] 189] 193] 177] 18] 183] 1s6] 18] 192
pol. dbvod hrudniku 4] 44| as| 4n| so| s s ae] 45| 4] so] s3] s 4a] aa] ss| as] o] sa| sa] ae] 48| 4] so] sa] se
pol. dhvod pasu Y 3ol 3] o] 3s| 3s| aof so] s3] 34| 38 38| 0] 42 32] 34| el s 40| 4
 HEE R I EE I T 32] 34| asl sl s0] 4] sal 4] 38| 3p| an] aa] 44
pol. chvad sedn Y 44| 2] s so| s s s ad] am| s 5] s ss as] 2] 5| s 54| 6
| 48] 4] sl : ag) 48] 5| s s a6l 2] sol sa| sa] se] ss] sof sa] sa] se] s
ik zd 30.5) 303] 393] 3o5( ses| sosf sns] s0s| 40| 40s| s03] s0s] s0s] a1s] s3] s3] ans] 41| 4ns| s3] sas| 4as] aas) s3] s3] a5
k. delka fari o4] 94] o4 oal o4] osf oa] os] os| o[ os] es] esl 100] 100 1ea wea] neo| 100 102 tos] es] o8] 10s] 10s] 1os
ik, délka pliiné o6 96] o8| os| o5 oof 100] oo tco| 1oo] 100] voo] weof 104] 104 10e| wes] ves| 104 104 vos| ves| 10| 108] 18] nes
pol. e zad 167 172] 177 1ea] weg| weof 1] 17 a7 asal aeq] 1eo] 1o w67] 17af 179f 1eo) 17| wea] o) 17| 179 1a] 187 109 199
ifka ramene 13 127 12e] 1za] 3] aasf azs] iao] wae| aaal 1aa] 1ss] 1) nas] 12| 1zl 1sa) 13| wss| aag) 2] 2] 1] 133] 13s] 180
k. délka rukdvu s6) s8] ss| ss| ss| sl sal ss| ss| sa| ss] sl sef eol so] sol sol o] so| so] e ea| e s s e
pol. obvod zipésti 76 73 8] s3] 54| sl 76l 78l sl sl =4 s s8] 7sl vsl  s] s3] sa4l ssl s3] sl sl s3] s s6] =8
pro dolui £ast téla
wyika possavy 2-158 3-164 4170 3-176
T Jobvod sedn 28] o] es| moo| o4| osf ss| ez es| o] 104 tog] o] ea] es| oo mee] nes] 1) 1] es] 1oo| 104] 108] 113] 114
polerviéni abwod pasu 30] 3] 3¢ 38| 38| a4 a0l s3] ss] ses] 3s] a0 4of 32| 34| ael ss] 4] an] 4a] 34| ss| 3m| ao] a2 a4
polonié gbved sedu | a4] as] gl sol sa] o aal as] ag] sol sl ose|  sel 4s| am] so sa]  se]  sel ssl agl so| S| s ss| sm
bocni hlobka sedu 35| 255] 26| 265 27] 275 253] 2d] 265) 27 ams] 28] 2ss] 26s| 27] 27s| 28] 2es| 20 2es] 273 28] 2ms| o] 2e5] 30
ikl bocn délka kalhoe ol 100] too] teo| 1o0] tocf 1oe| mos] ves| 104] 104 voe] veed o] t0s] 1os| ves] 1os| o8| o] mal wma] g nz] nal
dolni HiFka kathot 2 03] 25| 23] oz cosf aes] 23] 3o 205 22s] 23] af | 22s] 23] 23] 235 235 4] o3| 23s| aas| e 4] 245
élka ke sifechn kol. Cédky B R R E R R R

Poem: Keonstruken rozmery navazgl na velikosmi sortment C50N 80 3013
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K ategorie NORMALNI BOKY

Struktura velikostniho systému DOB

[Erod foudnika | =0 [ | BE | 7] I E [ too [ 104 [ 110 1is | 120 |  io=
[Cod ==du | =75 | o1 [ 945 | 3 | 1015 | 105 | i0s5 | 114 119,5 | 125 | 1305
7 B kA postay OFNACEWL VELIKOSTI
160 17 1§ 19 20 21 22 23 24 25 26
168 54 36 iz 40 42 44 46 45 S0 52 54
176 T2 7a 50 a4 58 02 a6
Kategorie UZKE B OKY
[Erod feudnita | 20 T 24 [ ] | 7] [ Bl [ too | 104 [ 110 16 [ 122 | 1=
[Drod seda | | 25 [ EZ] | 955 | o9 | fozs [ 1o0g 1155 | 119 | 13,5
7B ka postay OENACEWL VELIKOSTI
160 017 [13%:] ()] 0zo 021 022 023 024 025
168 036 035 040 042 044 046 045 0s0
176 076 00 04 058 092
Kategorie SIROKE BOKY
[Eood oudnika | =0 T N B8 T E7) I B [ _1too | 1oa [ 110 16 | 122 | 1%
[Trod=dn | EE=T| o7 [ 1 | 104 | 1ovs | 111 | 1i4F | 120 1255 | 131 | 1365
[V <& ka postay OFN ACERNL VELIKIOSTI
160 517 518 519 520 521 522 ] 524 525 526
168 554 536 538 540 542 544 546 S48 550 552 554
176 572 576 580 584 588 502 506
Poen: Ddkladni romrnéry jeo = cr.
Strultwra velikostniho systému HAK A
Eawegorie NORMALN VELIK OSTI
OFHACENI VELIRIOSTI 44 46 48 S0 52 54 56 58
Chrrod hinadnika BE 92 96 100 104 10z 112 116
Chreod pas Ta =0 = BE B B 102 102
VW la postaney 165 171 174 1777 180 182 154 156
Kategorie STIHLE VELIKOSTI
OFHACENI VELIFIOSTL o0 04 98 102 106 110
Chrood hinacniku BE 22 ] 100 104 10=
Chreod pasu Ta =0 = BE B B
TEka postay 177 120 123 126 158 150
Kn-:m=ie PODSADITE VELIKOST]
OFHACENI VELIEIOSTI 22 23 24 25 26 7 28 20
Chrood hnadnila BE E] B 100 104 10% 112 11a
Chrrod pasu =0 24 =] ] Q& 100 1068 110
Vg la postay 162 165 16= 171 174 176é 178 120
Kn-:m=ie BRICHATE VELIEOSTI
OFHACENI VELIEIOSTL 47 49 51 53 55 57 50
Chrrod hrudnila EF] Bl 100 104 102 112 118
Chrood pasu il 100 104 110 114 120 124
VA poetaey 166 162 170 172 174 176 178
Katkegorie SILNE VELIK OSTI
CFHACEN] YELIKOSTI 144 146 148 150 152 154 156
Chrod hnadnila BE ] 56 100 104 10% 112
Chrrod pas =0 =) 3 5] Bl 102 106
TEka poetaoy 162 171 174 177 120 122 124
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Eategorie KRATEE PODSADITE VELIK OSTI

OZHACEN VELIKOSTI 225 235 245 255 265 275 285 205
Chrrod hrudniku 28 92 ] 100 104 108 112 11
Chrrod pasu ] 26 B ] g 102 106 112
Wyska postay 156 159 162 165 163 170 172 174

Kategorie KRATEE BRICHATE VELIK OSTI

OZHACEM VELIKOSTI 495 515 535 555 575

Chrvod hrudnikn o 100 104 10% 112

Chrvod pasm 100 104 110 114 120

ke postrey 162 L] 186 168 ]

Kategorie SPORTOVNI VELIK OSTI

OFHACENI VELIKOSTI 440 460 480 500 520 540
Chrvod hrdndka B CF o6 100 104 i
Chrvod paen 72 76 ] 2 22 oz

T oka postavy 168 171 174 177 120 152

Eategorie SPORT OV VELIE OSTI 2

OFMACEM VELIKOSTI | 900 040 080 1020 1060
Chrvod hrudnikn 22 o2 o6 100 104
Chrvod pasm 72 7 ] Ex] 2%
ke postay 120 153 126 172 100

Pozn: Z3cladni rozmény jsou v em.

Material - tabul’ky— internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/ konstrukcie odevov/

Zadanie domacej ulohy:
- ziaci si za domacu ulohu prichystaji vystrizky réznych druhov odevov, ktoré buda

zarad’ovat’ do skupin podl'a znakov
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Pracovny list pre ziaka:

ULOHA ¢&.1 — do obrazku zakreslite horizontélne a vertikalne iary — priamky, popiste ich

horna ¢ast’ tela dolna ¢ast’ tela

i

ULOHA ¢&.2 — Zmerajte vlastné telesné rozmery a zapiste

43



|

1
=

Legenda:

MOJE TELESNE ROZMERY PRE
KONSTRUKCIU ODEVU

Sch =

Material — pouzitie obrazkov — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/

Podl'a vel’kostnych tabulick HAKA a DOB zaradia Ziaci svoje miery do velkosti.
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik:

prvy

Tematicky celok:

ZAKLADNE STRIHOVE KONSTRUKCIE ODEVOV /28/

Podtémy:

sukna, nohavice (damske, panske), bluzka (Saty),
kosel'a, sako (damske, panske), zvrchnik (damsky, pansky),

detské odevy — vyberom vyrobkov doplnit’ chybajuce
ucivo z predchadzajuceho $tidia s prihliadnutim na potreby praxe

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia skonstruovat’ zakladnti konstrukénua

siet’ damskej rovnej sukne, nohavic,....

- vedia ako spravne tvarovat’ pasovu liniu
sukne, nohavic, linie bluzky,.................

- vedia tvorit’ strihové Sablony na damsku
sukniu, nohavice, bluzku,..........c...ccuve...

Psychomotoricky ciel’ - Ziak si upevni jemnt1 motoriku pri konstrukeii

- ovlada pracu s meritkom M 1:5 a krivitkami

- ziak vie pri konstrukcii pracovat’

S vhodny krivitkom a pouzit’ spravny typ

Ciary a ceruzy

- ziak sa nau¢i dodrziavat’ a nanasat’

presné potrebné miery
Afektivny ciel' — vychova k preciznej praci, presnosti

- vychova k estetickému citeniu pri konstrukénej préci

- vychova k Setreniu materialu

Kriacové kompetencie:

Vediet’ skonstruovat’ uvedené zékladné strihy a ich modelové upravy

Medzipredmetové
vztahy:

Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova, Organizacia
odevnej vyroby

Poziadavky na
zrucénosti ziakov v

IKT:

Praca s pocitatom, pripadne notebookom s pripojenim na internet

Poziadavky na
zruénosti ucitel’a v

praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office, Windows

IKT:
pocet " , A .
. ¢innost omock metody a form
minut P Y y y
Organizacéna Cast’ spojena oy " o . .
10 £an " “ pojena Krajc¢irske meradlo, tabulky, Motivacéna, slovna, frontalna
., | s motivacnou €ast'ou hodiny > o R
minut zo§it, pero a individudlna praca ziakov
a kontrolnou
meritko M 1:5, ceruzka, guma,
et o . itk juholnik, krivitk
20 | Expozi¢na faza — preberanie p{am. 0, troju A rmt, a , -
-, , " ucebnica, digitalne technoldgie- | Vyklad ucitel'a
minat | nového uciva e x ; »
pocita¢, projektor, tabul’a,
kalkulacka
meritko M 1:5, ceruzka, guma,
Fixacia nového uciva — pravitko, trojuholnik, krivitka,
10 . " . L, , . , s e a
mindt upevnenie , kontrola ucebnica, digitalne technologie- | Frontalna, individudlna
vedomosti pocitac, projektor, tabul’a,
kalkulacka
meritko M 1:5, ceruzka, guma,
N . itko, trojuholnik, krivitk
5 Zhrnutie uéiva, zadanie Pravitio, trojunoini, krivitea, . .
. L ucebnica, digitalne technologie- | Motivac¢na a slovna
minit | domacej lohy

pocitac, projektor, tabul’a,
kalkulacka
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Cielom je:

- ziaci na konci hodiny budu ovladat zakladni konstrukénu siet damskej rovnej sukne,
nohavic,...

- budi vediet’ ako spravne tvarovat’ pasovu liniu sukne, nohavic, bluzky,.................

- pochopia princip tvorby strihovych $ablon na damsku sukiiu, na nohavice,......................

Motivacia:

Zaklad damskeho oblecenia tvori ddmska sukiia. Preto, aby sme mohli vytvarat’ aj iné typy ¢i
modely damskych sukni, ¢i uz je to kruhova suka, plisovana sukia, nohavicova sukia,.........
je potrebné, vediet’ zakladnu konstrukciu damskej sukne.

Z tohto zakladu sa nésledne vytvaraju Sablony nielen priamo na strihanie na vrchny material

ale aj Sablony potrebné ( napr. v pripade podsitej sukne ) na podsivku ¢i vystuzny material
|

[

Technicky ndakres damskej sukne, ktord sa

bude konstruovat’.

Expozic¢na cast’:
Na tvod si povieme aké miery potrebujeme, aby sme mohli vypocitat’ vzorce a hodnoty pre
konstrukciu : Na konStruovanie strihu ddmskej sukne potrebujeme tri zdkladné miery :

- obvod pasa — op / pp = poloobvod pasa

- obvod sedu — os / ps = poloobvod sedu

- dizka sukne - ds

TaktiezZ si vypocitame Ciastkové rozmery, ktoré si zapiSu ziaci do tabuliek :

0,5 poloobvodu pasa =20 cm Symbol pp — ps ds vp

0,5 poloobvodu sedu = 25 cm Miera 40 -50 68 176
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Nasledne ziaci zacinaju individudlne kreslit konstrukciu bod po bode podla postupu,

premietaného na tabul'u so slovnym doprovodom ucitel’a.

Vstup ucitel’a — s programom POWERPOINT — konstrukcia sukne

pre: 1.roénik - nadstavbové $tddium

onStrukcia damskej sukne

ovala: Ing. Darina Németova

POSTUP KONSTRUKCIE:

1., strih za¢iname konstruovat’ vertikalnou priamkou - zadna stredova priamka

(priehyb ZD —,, Z ) — bodkoc¢iarkovana Ciara
2., na priehybe sa vyznaci pravy uhol vpravo a dostaneme priamku ,, p*
3., od pasovej priamky ,, p “nanesieme smerom dole na priechybe ZD hs =0,1vp+3 resp. hs =
19 £1 —> zavisi od vysky postavy, ak je postava vysSia - 20 cm, ak je nizSia 18 cm , dostaneme tak
sedovu priamku ,, s “
4., od pasovej priamky smerom dole nansieme ds = 60 cm = dostaneme dolnu priamku “ d ,,
5., konstrukciu strihu ZD za¢iname na bo¢nej priamke ,, b ,,, od prichybu smerom do prava
nanesieme 2 ps = 25 cm = X, vedieme kolmicu oboma smermy. Hore pretne pasovl priamku
a tak dostaneme boc¢nt priamku ,, 4 “ ktora ndm rozdel'uje strih sukne na ZD a PD.
6., priamky p, s, d predizime do pravej strany, a od boénej priamky ,,4 “ nanesieme este raz %
ps = 25 cm a to na bokovej priamke

Zo ziskaného bodu vedieme zvisla priamku od pasovej priamky az po dolnu priamku.
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Dostaneme tak stred PD.(stred PD znac¢ime ako zadnt strednicu a to bodkoc¢iarkovane)

2 -+

04X

KonStrukEné vypolty:

hs- hibka sedu
hs=01lvp+3

0.5ps+0,5=X

SedovdsirkaZD= 05ps+05=X
Sedovd SirkaPD = 0,5ps + 0.5
CelkovdpolsirkaZDaPD = 0505+ 1
Umiestneniec adSevkuZD : 04X
Umiestnenie %V@PD 104X ZD PD

0.50s+1

7., nanesieme zvySenie boc¢nej priamky 4, od pasovej priamky hore 1 cm, vedieme kratku
kolmicu nalavo a napravo. Na tieto priamky nanesieme bocné ubery ZD a PD. Prepocet
odsevkov na bo¢nych tiberoch : v skuto¢nosti je op < ako 0s ( ob ), preto sa robia vybrania,
ktorymi sa vyrovna rozdiel OS a OP.
Vypocitame rozdiel : 1.) R=pb —ppa=50-40=10cm

2)R:2=10:2 = vysledok podelime na PD a ZD (5cmnaPD a5 cm

na ZD)

Boény tber ZD : 5 cm — 2 = 3 cm na odSevok (zvySok 2 cm dam na boény uber ZD)
Boény tber PD : 5 cm — 3 =2 cm na odSevok (zvySok 3 cm dam na bo¢ny tiber PD)
Ostatné ,, cm “ nam ostant na odsevky PD a ZD.
Treba si zapamadtat’ : Kym Sirka odSevku na PD nesmie byt’ vac¢sia ako 3 cm, Sirka odSevku
ZD nesmie byt vicsia ako 4 cm. Ked nam podl'a vypoctov vychadza viac, zva¢§ime bocné
ubery.
8., Nanesieme ubery na zvysSenu pasovu priamku dolava ZD = 2 cm a doprava PD = 3 cm
podla vypoctov.
9., Spojime ubery zo stredom PD a ZD a dostaneme novl zvySent pasova priamku.
10., Na ZD rozdelime ps na ’2 a dostaneme umiestnenie zadné¢ho odSevku. Z tohoto bodu
vedieme Kolmicu na bo¢nt priamku. Na tato kolmicu nanesieme dizku odievku = 10 az 12

cm (zalezi od vysky postavy) Sirka odsevku je 3 cm (podl'a vypodtu pri Gibere)
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11., ZvySenu pasovu priamku rozdelime na PD na ’%, tam bude umiestneny predny odSevok,
vedieme kolmicu po boénu priamku ,, b “,, a na kolmici nanesieme dizku od$evku 7 az 8 cm
(8irka odsevku = 2 cm)

1 2 4
P, -
\

m ( na odievok ),3 cm- na bof.vybranic S
naZD:10-12cm

na PD : 7-8 cm

modievkw, boéného vybrania
ZD

Vykresl'ujeme — DU
Fixacia nového uciva — frontalne sktiganie:

Otazka: Z uvedenych rozmerov vyber tie, ktoré potrebujeme pri koo sukne: vyska
postavy, obvod hrude, odvod pasa, obvod sedu, diZzka chrbta, obvod paZe, vy¥ka kolena,
obvod krku

Odpoved: vp, op, 0s, ds

Otazka: Ktorymi ¢iarami za¢iname kons$trukciu sukne ?

Odpoved’: zadnou strednicou tela a pasovou priamkou — navzajom tvoria zakladny strihovy uhol
Otazka: Z tychto ¢iar vyber ti, ktord pouzivame na oznacenie prednej a zadnej strednice
tela?
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Odpoved’: bodkociarkovana Ciara — znaci prichyb v strede tela

Otazka: Podl’a ¢oho nanaSame vel’kost’ odSevkov a uberov?

Odpoved’: podl'a velkosti rozdielu sedu a pasa.

Otéazka: Preco je nutné pridavat’ Svikové zalozky ku zakladnej konstrukcii sukne?
Odpoved’: lebo tvorime Cisti zaklad — resp. su potrebné pri Siti

Otazka: Aké Svikové zalozky pridavame a na ktorych miestach zakladného strihu?
Odpoved’: bo¢ny, pasovy, sedovy okraj 1 cm, dolné zélozka 4 cm

Otazka: Su tieto zalozky rovnaké aj pri zakazkovej aj priemyselnej vyrobe sukni
rovnaké, ak nie preco?

Odpoved: nie, nie si — zakazkova vyroba umoziiuje roz§irenie — zOzenie pri skusani,

priemyselna vyroba — st pevne stanovené Sirky zaloziek pri kazdej velkosti

Zadanie a vysvetlenie domdcej tilohy:

3<  Ziaci za domécu ulohu maju vykresit' kraje strihovych sucéasti podla pokynov v
ucebnici.

3< DalSou &astou domécej ulohy je, e Ziaci si pripravia hotové strihové Sabléony podla

predlohy, ktort im v prezentacii ukdZzem a vysvetlim.

Domace Ulohy skontrolujem nahliadnutim do zoSitov a naslednou kontrolou Sablon.

Konstrukcia damskych nohavic

Tabul’ka mier;: ODEV PRE DOLNU CAST TELA - nohavice

miera vp op 0S bhs | do=dn | dsn
namerana miera 168 74 98 27 107 22
polovi¢na hodnota - 37 49 - - 11
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Technicky nakres damskych nohavic: Vstup ucitePa - 2 x klik na obrazok

Konstrukce stiihu damskych kalhot

Postupni interaktivni animace se spoust kliknutim levym thaitkem mysi.

Pro zietelngj3i zobrazent je vhodné spoustét interaktivni animaci na celé obrazove.

= Pouzijte pravé tlacitko my3i a z nabidky pfikazi zvolte ,, celd obrazovka*.

= Nebo pouzijte prikaz , Prochdzet” v hlavnim nabidce. Po jeho rozvinuti se
objevi také prikaz ,,celd obrazovka*,

KonStrukéna siet’ KonStrukcia strihu
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Zohtazend konstrukee odpovidd velikosti 40 velikostriho sortim ent DOB

Tolesnd vommdry: vp=168 e, op = 7dem, o5 =98 cmn

blis =27 cam, bidk =107 cn, &k =22 cm

Pc. Rozmeér Konstrukiéni usecka Vzorec 50,]“1:" b
ypocet
PREDNI DIL
1. hodénd piimka 4
2. |pasovd pfimka pld=P4
3. |roekrokovd piimka P4 R4 bhs 270 em
4. |pfimlka délloy P4 D4 bk 1070 om
5. |kolermd pfimka D Kod N50D4E4+6 6.0 om
A. | wigka sedu R4 =4 0050s+ 2 1.9 cit
sedovd, romler ok ovd,
" otenrd a dolni ik | & 5 K0 844
2. | dfka sedu FD a4 37 0,2508-1 23 5 om
R - TlrvhodiRT =P7,
0. | predid stfedovd pHimka R7, 57
10, ;’Eka sedoveho vikraie | po pg 0,02508+2,5 495 em
11. RE Ré 0.5 F& R 1423 om
17 predid prelnrbovd B 1t vhodé Bé =P8,
| pfimka a6, Kod, Dé
13, | &ifka dolniho kraje D DE = D Dl 05d8k- 1 10,0 o
14, | #ka vholen Eob Ko =Ko Kol |053d3k-1 10,0 cim
15 amoe. Eér aro RTRT1 0.5 RT R 248 om
T AR S -1/ k=05 0,5 cm
7. RS RT RY2 0,0250s 245 em
18, | trarowéand dolndho kraje | Dé Dél k=035 0.5 cm
19 e . I P4 Fdl k=1 1,0 cm
50, | TR pasevE pHRKY |y i Al 14 = g
21, | odidlon pfed. stfed. pfim. |F7 F71 k=073 0,5 cm
23, |Polon plednd stfedave | poy aoy g
pi{m sy
23, | potmoc, Sara vhodé Pa 1 7 = P7l
pasovd Sife (2,5 om je
24, zéhyb: Pt = 0, 25) P72 P42 025op+25+025 21,25 em
potmoc. bod pro
25 brar v bl P4 B4 0.5 P4AR4 135 om

Material pre konstrukciu — internetovy zdroj: www.tul.cz/fakulta textilna/
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Pt Rozmér Konstruk ni tses ka Viore ;I,]m{']hu
ypocet
ZADNIDIL
Vychozi konstrukeén sit’ jako u pfedniho dilu, plimka d =4,6=2,7=1
26, |odidon zadod stfedové |PLPLI 0,050p+ 1 47
27, | piltmdcy PI1RlI=1", 311
28, |zwidend sedové piimiy | 311 312 0,0502- 1 3,9 o
29, |zvyien pasoveé piimicy  |F11 P12 0,050z -1 3,9 om
- k1 (512, 512549

30. |sedova difka 7D K] 1 5 o S 02508+ 1+ Pv (D) 255 tm

fifka na pas. pfimee 2D , .
31 |gas Wﬁmﬂill 2 E (r??jlﬁ;” ) |02ep+ 3RS | g

Pt=10,5)
32, |umisténd pas. vwwhrand P42 F3 0.5(P42"P1D)- 1 10,0 cim
33. | o= wybrani Pilyp'
34, |délka pas. vybrani P3Pl k=11-14 12,0 i
35, |Efka sedoveho whroje |RERE] 004505+ 2 4,45 cm
36, |pomocna konstr Sara vhodéREl Lr= &
37, | Efka dolniho kraje DA041I=D208 0,5d8k + 1 12,0 cin
38, |kolennd EHika KodKodl'=Ko2 Ko& | 0,5d8k+ 1 12,0 i
39, |twarovan dol. kraje 2D (D2 D21 k=05 0,5 o

oy K3 (Kod Kod" B8 |Kod RE =(KoiRS
40 |krokova délka K1) 8 = R 079
41, |bofnd ohrysova Cara P43 54" Kod 1", D41
43 |krokova obrysova Gara  |RE, Kos', D’
43, | dolnd kraj D41, D21, D3
44. |pasové wybrand P3P3d=P3P3Y k=15 1,5 m
Vysvetlivky:

PD — predny diel

ZD — zadny diel

Pv — pridavok na vol'nost
Pt — pridavok technologicky

Materidl pouzity z internetového zdroja :
http://www.kod.tul.cz/predmety/konstrukce/KSO/kso.html
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: prvy
Tematicky celok: MODELOVE UPRAVY ZAKLADNYCH STRIHOV /29/
Upravy pre plecné vlozky
Skracovanie, predlZzovanie, rozSirovanie, zuzovanie odevov
Podtémy: Upravy rukavov (kimono, klinové)

Spolo¢enske odevy
Sportové odevy

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — Ziaci dokazu upravit' odevy pre pripad zuZenia,
skratenia , predlZovania, Gipravy odevov
Psychomotoricky ciel’ - Ziak si upevni jemnu motoriku pri tprave
- ovlada pracu so strihom v istych partiach
- ziak sa nauc¢i dodrziavat’ a nanaSat’
presné potrebné miery podl’a typu postavy
Afektivny ciel' — vychova k preciznej praci, presnosti
- vychova k estetickému citeniu pri Uprave
- vychova k Setreniu materialu

Klucové kompetencie:

Vediet' urcit’ vhodny spdsob tpravy odevy podl'a typu postavy

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
vzt'ahy: Organizacia odevnej vyroby
Poziadavky na zruénosti Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Ziakov v IKT: ’
PoZiadavky na zruénosti | praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ulitela v IKT: Windows
pocet " , n .
mindt ¢innost pomocky metody a formy
o Orgar}lzelvcna c?st ’SpOJ ena Krajéirske meradlo, Motlxrfacna,'slo‘vr‘la, ’
10 minut | S motivac¢nou ¢ast'ou tabulky. Zogit. Dero frontalna a individualna
hodiny a kontrolnou Yy P praca ziakov
meritko M 1:5, ceruzka,
. Expozi¢na faza — guma, p ravitko? troth.()lnik’ .
20 minut . , .. krivitka, uéebnica, digitalne | Vyklad uéitel'a
preberanie nového uciva technolégic- poditas,
projektor, tabul’a, kalkulacka
meritko M 1:5, ceruzka,
Fixacia nového uciva — guma, pravitko, trojuholnik,
10 minat | upevnenie , kontrola krivitka, u¢ebnica, digitilne | Frontalna, individualna
vedomosti technologie- pocitac,
projektor, tabul’a, kalkulacka
meritko M 1:5, ceruzka,
., Zhrnutie uciva, zadanie guma, p ra\iitko? troth_olp ik, o ,
5 minut .., krivitka, uc¢ebnica, digitalne Motivacna a slovna
domacej ulohy technoléeic- pocitad
echnologie- pocitac,
projektor, tabul’a, kalkulacka
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Ciel’om je:
vediet’ upravit' zakladny strih podla typu postavy, vediet' zakladny strih z0zit, rozsirit,

opravit’ miestne a chyby padnutia, ktoré maja vplyv na celkové padnutie odevu.

Motivacia:

modelové upravy zakladnych strihov st dolezité pre nas z dovodu, ze malokedy sa pouziva
zékladny strih priamo na $itie, pretoze, ten sa pouziva na d’alSie spracovanie ako stupiovanie,
modelovanie a nase modelové Upravy. Prezentaciou maji ziaci prilezitost’ vidiet' ako takéto

upravy prevadzame.

Expozicna Cast’:

Prezentacia POWERPOIN — 2 x klikni na obrazok

rakteristické znaky modelovej tipravy damskej sukn,
sedlo a rozSirenie sukne v dolnom kraji

harakteristické znaky modelovych iipra
damskej sukne — tvorba zahybov:

ie sedla od prednéh e e

V hornej Casti sukne
- stanovenie cleniacej linie v ose pasovéh
zadnom sedle
- oddelenie stredovej Casti a

- vertikdlne clenenie predného dielu
pasového vybrania na prednom di
- stanovenie zahybovej plo

Materidl pouZity — internetovy zdroj:
http://www.kod.tul.cz/ucebni_materialy/konstrukce/konstrukce/konstrukce_sukne.html
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. - stanovenie cleniacej linie vrecka a
z a2 v podkolennej oblasti
prednej stredove - oddelenie podkladovej podsadky vreci

- oddelenie casti pred dielu v &leniacich linidch

-p ého vybrania do p
podsadky

- Clenenie dolnej casti PD v stanoven,
linidch na jednotlivé geometrické it

- rotdicia oddelenych casti a nasled)
Cleniacich asti do celku

- uprava a zakreslenie konec
PD nohavic

Material pouZity — internetovy zdroj :
http://lwww.kod.tul.cz/ucebni_materialy/konstrukce/konstrukce/konstrukce_kalhot_dam.html
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Fixacia uciva:

Pracovny list pre ziaka:

1. Na zékladnych strihovych Sablonach zakreslite Sirky Svikovych zaloziek v pasovom

kraji, bo¢nom kraji, dolnom kraji a stredovom kraji. Miery okotujte.

2. Pomocou Sablon vymodelujte damsky top

Ziaci na vopred zhotovenych §ablonach modeluju damsky top.
Material pouZity pri spracovani témy— internetovy zdroj:

http://www.kod.tul.cz/ucebni materialy/konstrukce/konstrukce/konstrukce kalhot dam.html

http://www.kod.tul.cz/info predmety/Kso/doc/sablonky na modelovani.pdf
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik:

druhy

Tematicky celok:

PROGRESINA TECHNIKA V TECHNICKEJ PRIPRAVE
VYROBY /20/

Podtémy:

vyroby

Vyuzivanie novej techniky a technologie v konstrukénej
priprave vyroby

Tvorba modelu s vyuzitim pocitacov
Vyuzivanie novej techniky a technologie v technologickej priprave

Nové¢ technologické postupy spracovania vyrobkov
podl'a chybajiceho uciva z predchadzajuceho stidia

Specifické ciele:

vyhody ¢i nevyhody

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia pochopit’ vyuzivanie techniky a jej

Psychomotoricky ciel’ - ziak vie pomocou pocitaca vytvorit’ s

programom konstrukciu, technologicky postup ,

Afektivny ciel'’ — vychova k preciznej praci, presnosti

- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

KrPucové
kompetencie:

Dokézat’ s pouzitim novej techniky, pocitaca vytvorit model odevu,
dokazat’ vytvarat’ upravy nohavicové, sukiove,

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
vzt'ahy: Organizacia odevnej vyroby

Poziadavky na

zruénosti Préca s pocitatom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Ziakov v IKT:

Poziadavky na

praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,

zruénosti ucitePa v | Windows
IKT:
111)1(1)rc1f1tt ¢innost’ pomocky metody a formy
10 Orgar}izaéné Cast’ spojena Moti\’/aéné,'sloyr}é, ’
mindt | S m(_)tlvaénou Cast'ou PC popr. notebook frontalqa a individualna
hodiny a kontrolnou praca ziakov
20 | Expozitna fiza - ucebnica, digitélne .
., ) , .. technolégie- pocitac, Vyklad ucitela
minut | preberanie nového uciva projektor, tabula, kalkulacka
10 Fixacia r_10Véh0 uciva — ucebnica, Qigitélne ’ o
minat | UPEVNENIE, kontrola tec}_molég1e- pocitag, ) Frontalna, individualna
vedomosti projektor, tabul’a, kalkulacka
5 | Zhrnutie uéiva, zadanie ucebnlc:cl, d 1g1ta11’1e y . .
mint | domécej Glohy technologie- pocitac, Motivacna a slovna

projektor, tabul’a, kalkulacka
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Ciel’om je:

Ziak vie aplikovat dostupnii moderni poéitadovu techniku v réznych oblastiach odevnej
vyroby ako je aj prva etapa vyroby odevného vyrobku a to je konStrukénd priprava vyroby
a technologicka priprava vyroby.

Pomocou pocitaca vie navrhovat’ model, rézne jeho Gipravy a modelovania.

Pozné nové moznosti spracovania odevov, nové technologie zhotovenia odevov.

Expozic¢na cast’:

Konstrukéna priprava odevnej vyroby s vyuzitim pocitacovej techniky
CAD - systémy (Computer Aided Design) - konstrukcia pocitacovou technikou = systém

umoznuje modelovat’, stupiiovat’ a polohovat’.

Poc¢itatom podporovany navrh anavrharske systémy su obvykle vyuZivané navrharmi
Kk vytvoreniu vizualneho obrazu tkanin, Siat a d’alSich produktov na obrazovke pocitaca. CAD
systémy poskytuji nové urovne tvorivej slobody rovnako ako zvySenu rychlost, vysSiu

produktivitu a vac¢siu pruznost’ v procesu navrhu.

tronica

L T Tt e e e
w@sion| Botko | Basovoshomiton | Grcone | Ay e [ warsa-oomzs. (5 1z

CAM - systémy ( Computer Aided Manufacturing ) - systém pre poc¢itaom riadent vyrobu
Trendom hromadnej vyroby odevov je aplikédcia pocitaCovych systémov jak do technickej
pripravy vyroby tak do samotnej vyroby s cielom produkovat’ lacné a kvalitné vyrobky.

Zakladna charakteristika:

- Rychla a jednoducha tvorba navrhov
- Tvorba farebnice a ukladania farebnych variacii modelu
- Vel'ké mnozstvo tvoriacich nastrojov, flexibilita, schopnost’ reagovat’ na poziadavky,

ktoré vyzaduje rychla zmena trhu.
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Nakres modelu, navrh vzoru materialu

Software poskytuje nastroje jak pre vytvorenie 2D skicy, tak moznost’ spracovat’ 3D navrh,
pokryt’ siluetu postavy a vytvorit' tak virtualny obraz. Toto je dosiahnuté kombinaciou

rastrovej a vektorovej grafiky.

Navrh tkaniny

Systém umoznuje navrh previazania réznych osnovnych a utkovych niti a vizualizaciu v
roznych farbach. Simulacia vézby tkaniny je zobrazena v 2D a 3D. Automaticka kontrola
zaisti spravnost’ tvorby a ¢i moze byt navrhnuta vizba zrealizovana, navrh je po tom mozné
pouzit’ K vyrobe tkaniny. Simulacia Struktary a vlasatosti priadze moéze vytvorit’ dojem takmer

realistického zobrazenia tkanych a pletenych navrhov.

Simul4cia tkaniny

CAD — systém v kons$trukénej priprave odevnej vvroby

DIGITALIZACIA - umoziiuje naviest — ulozit' do pamiti po¢itata horizontalne X -

suradnice a vertikalne stradnice Y, vytvarat’ prvky zobrazenia, manipulovat’ s nimi a tak
postupne v pocita¢i budovat’ geometricky model konstruovanej ¢asti — strihu.

Digitalizacia sa prevadza pomocou mysi s kurzorom a menu na tabuli — DIGITIZERU.

Ma tieto funkcie:

- identita strihu (meno, set, velkost’, symetria, apod.)

- digitalizacia obrysovych linii strihu (boby na obrysoch, stupiiovacie body, nastrihy
a pod.)

- digitalizacia vnutornych linii

- digitalizacia vel'kych dielov po Castiach

- digitalizacia znaciek (referencna linia, pozicia znaciek)
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PGS - pattern generation systém = pocitaCovy systém pre automatizovani tvorbu

a manipuldciu so strihovymi dielmi.

Hlavna charakteristika

- strihové diely — sablony — obvykle zahriiuju §vy vratane zahybov, nastrihov, atd’.
- vSetky strihové manipulacie su inverzné, ako je otvaranie a uzatvaranie Casti dielov,
premiestiiovanie zaSevkov, atd’.
Nasledujtica schéma naznacuje na:
obr. 1 - premiestenie odSevkov, vykreslenie ¢leniacej linie, tvorba novych dielov
obr. 2 - tvorba pridavkov na §vy a krajovych zaloziek

obrazok ¢.1 obrazok ¢.2

Umoznuje definovat’ nastrihy, linie a znacky v zavislosti na geometrickom tvare samotného
dielu, alebo v suvislosti s tvarom iného strihového dielu. Zahriuje rozne varianty stupfiovania
dielov, stupnovacie pravidla, atd’.

PGS program je dokonale zjednoteny s programom MTM pre zdkazkovu vyrobu odevov na
individudlne postavy, s programom pre tvorbu strihovych poloh a s programom TPV vyroby —

Product — manager.....atd’
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MARKER GENERATION SYSTEM - systém pre polohovanie - pokladanie

strihovych $ablon na odevny material s cielom dosiahnut’_optimalne vyuzitie plochy textilie.
Nakreslena strihova poloha sa nazyva polohovy plan.

Polohujeme strihové $ablony = strihové diely s pridavkami na §vy a zalozkami.

Hlavna charakteristika programu

¢< Umoziuje automatické, poloautomatické a interaktivne polohovanie.

¢< Umoziuje polohovanie na material roznej Sirky a rézneho vzoru (pruzok, kéro, vlas...).
¢< Umoznuje polohovanie dielov na material roznych nalozi (lic-lic, rub-lic, hadice...)

3< Cinnost nie je limitovana po¢tom velkosti, dizkou materialu apod.

< Je to dynamicky systém s moznostou pridavania novych vzorov, dielov r6znych velkosti
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Strihové diely na strihovej polohe

Vyznacuje sa flexibilnou jednoduchou manipuldciou s dielmi pri dodrzani bezpecnostnej
vzdialenosti medzi dielmi.

¢< Umoziuje zobrazenie tzv. referencnej polohy, vyvolanej z databazy, ako vzorovej polohy
pre tvorbu novej polohy.

3< Ulah¢uje jednoduché polohovania strihovych $ablon jak na hladky material bez vzoru, tak

na material s prazkom, kdrom, vzorom.
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Praca s polohovacim systemom Polohovanie na material s karom

Programy umoziujice 3D vizualizaciu odevu na postave

Na zaklade vytvoreného 2D strihu, konkrétneho materialu a vzoru ako su napr. Modaris 3D
Fit spolo¢nosti Lectra, V-Stitcher spolo¢nosti Gerber.

Umoznujt simulaciu textilie, splyvavost’ textilie a padnutie odevu zobrazovaného na realnom
3D modelu. Transformuje 2D strihové diely do podoby 3D odevu a to priamo z databazy

Standardného CAD systému.
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Realizovany model na konkrétnej postave

Material pouzity v téme:
http://www.kod.tul.cz/predmety/konstrukce/KPC/dokumenty/1.2 KPC 2014 15.pdf
http://www.kod.tul.cz/predmety/PSI/psi.html

Fixacia uciva:
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Metodicky list pre predmet: Odevnd vyroba

Ro¢nik: druhy
Tematicky celok: PROGRESINA TECHNIKA V ODDELLOVACOM
' PROCESE /20/
Vyuzivanie novej techniky a technologie v oddel'ovacom
procese vyroby
Podtémy: Tvorba modelu s vyuzitim pocitacov

Vyuzivanie novej techniky a technologie v oddel'ovacom
procese vyroby

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia pochopit’ vyuzivanie techniky a jej
vyhody ¢i nevyhody na strihdrni
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie pomocou pocitaca vytvorit’ s
programom navrh polohy naloze, sposob
rezania
naloze , technologicky postup ,.....
Afektivny ciel' — vychova k preciznej praci, presnosti
- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

Kracové kompetencie:

Dokézat’ vysvetlit’ principy nakladania odevnych materidlov na
striharni, r6zne sposoby nakladania podl'a druhu pouzitého
materialu, vediet’ rozlisit’ rezacie stroje, rezacie automaty,
pochopit’ systém automatického spdsobu oddelovania
CUTTER,

Rozlisit’ vysekavanie, vykrajovanie, rezanie a strihanie na
striharenskej dielni

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Estetickd vychova,
vzt'ahy: Organizacia odevnej vyroby

Poziadavky na zruénosti | Praca s pocitaCom, pripadne notebookom s pripojenim na
Ziakov v IKT: internet

Poziadavky na zrucnosti

praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS
Office, Windows

ulitel’a v IKT:
ocet v n .
1I1)1in1’1 ¢ ¢innost’ pomocky metody a formy
NV Motivacna, slovna
Organizacna Cast’ spojena frontalna ’ ’
10 minit |S motivac¢nou ¢ast'ou PC popr. notebook e, ,
hodiny a kontrolnou a individualna praca
ziakov
Expozicna faza — ucebnica, digitalne
20 minut r% canie nového udi technologie- poéitac, Vyklad ucitela
preberanie noveho uciva projektor, tabul’a, kalkulacka
Fixacia nového uciva — ucebnica, digitalne Frontélna
10 minat | upevnenie, kontrola technologie- pocitag, ndivid 1
vedomosti projektor, tabul’a, kalkulacka individualna
., | Zhrnutie uciva, zadanie ucebmcg, d 1g1ta}1}e y e, ,
5 minut domacei tloh technologie- pocitag, Motivacna a slovna
) Y projektor, tabul’a, kalkulacka
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Ciel’om je: aby 7iak vedel pochopit’ podstatu oddelovacieho procesu, aké dieléie prace sa
vykonavaju v tejto Casti vyroby odevov, aby Ziak vedel ur€it’ spravne podl'a materialu spdsob
nakladania odevného materialu, aké nové techniky a technoldgie su vyuzivané v sucasnosti na

striharenskych linkach

Expoziéna cast’:

Oddelovaci proces je diel¢im vyrobnym usekom v odevnej vyrobe, ktorému sa v poslednom
Case venuje mimoriadna pozornost. Racionalizacia a mechanizicia tohto procesu prinasa
najvacsie uspory pri zvysovani produktivity prace.

Oddel'ovaci proces ma zaistit’ presnost’” vykrojov strihovej stciastky s nestrapivym okrajom

pri najmensej spotrebe materidlu.

BLOKOVA SCHEMA PODIA, KTOREJ PREBIEHA ODDELOVACI PROCES

Prijem a triedenie zdkladného materialu

| |
VRCHNY MATERIAL METROVA PRiIPRAVA DROBNA PRiPRAVA

Nakladanie materialov
|
Vymeranie dizky a $irky polohy

Vrstvenie

Prenesenie nakresu strihového poloZenia

Uprava vrstvené¢ho materialu

Oddelovanie strihovych suciastok
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Nakladanie odevného materialu

- je prvou fazou operacii, ktoré sa musia robit odborne, aby sa dosiahli tspory
odevného materidlu, pripravili sa suciastky a vytvorili predpoklady pre ekonomické

podmienky priebehu d’alSich vyrobnych etéap.

Material sa musi nakladat’ tak, aby sa zabranilo postvaniu vrstiev, ¢o nie je pri rdznej
kizavosti odevnych materidlov jednoducha uloha, pretoZe okrem tahu, ktory je prirodzenym

dosledkom odvijania materidlu, pdsobia aj elektrostatické vplyvy.

Metrazne odevné materialy prichadzaju do podnikov v réznych tGpravach, a to ako:
& skladané / v dizke 1 m /
S natacané na podlozky
S+ rolované na triibkach
Mozu byt dodavané : S v jednoduchej Sirke
3 Vv dvojitej Sirke
¢ V hadici /hadicovy tplet/
Druhom upravy odevného materialu je ovplyvneny aj polohovy nakres, ktory moze byt jednoplochy
(pri materialoch jednoduchych sirok) alebo dvojplochy (pri materialoch dvojitych $irok a hadicovych
upletoch).

Sposoby nakladania odevnych materialov st ovplyvnené:

S vlastnostami odevného materialu
S hrubkou materilu
- povrchovou tipravou (vlas, lesk)

S vzorom materialu (jednosmerny, obojsmerny)

ZAKLADNE SPOSOBY NAKLADANIA

a) NepreruSovany obojsmerny ( lic — lic, rub — rub )

Je to najrychlejsi sposob nakladania pre materialy bez vlasu, alebo kde smer vilasu nie je

rozhodujuci (bielizen, pracovné odevy) Neda sa pouzit’ pre vlasové materialy.
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Chod Navrstvena hranicka

—_— 4. pracovui
LELELEES

+— 3. pracovni FEPTTTTT
EELEAEAE

rub materialu

— 2. pracovei %

.

/ A

-«— 1. pacovmé. i i

lic materialu
Pre jednofarebny material pri vel’kom poéte kusov

smer chod

6. pracovni
5. pracovni
4. pracovni
3. pracovni
2. pracovni
1. pracovni

1]

b) PreruSovany jednosmerny ( lic — rub, alebo rub —lic )

Tento spdsob zabezpecuje rovnaky farebny odtien suciastok. Pouziva sa pre vlasové materidly
a pre materialy s jednosmernym vzorom (vrchné odevy )
Nevyhodou je zdihavy sposob nakladania pre spétny nepracovny chod pri starSom type

nakladacieho zariadenia.

LR Chod Navrstvena hramécka
. P LELLEES
> 3. pracovni - ofez £ 2 EE 88
B 4. chod na prazdno ( nepracovnl)  sevrrsssy
> 3. pracovni chod - ofez
- ; 2. nepracovni chod
1. pracovni chod - ofez

schematicky naért nakladani LR

smer chod

Y01/ 7 ===== 4 nepracovni

— 3. pracovni, ofez

SIS 2. nepracovni

= |. pracovni, oiez

Material a obrazky pouzity v téme:
www.tul.cz
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c) PrerusSovany jednosmerny (lic —lic)

Pri tomto spdsobe sa modze vyuzit dvojplochy polohovy ndkres. Vyuziva pri nakladani
materidlov a hadicovych tpletov. Pri nakladani materidlov v plnej Sirke sa musi nosic¢ balikov

oto¢it 0 180°C

Ched Navrstvend hraniéka

' 5. pracovni x ofez x ofoeni

S 2 L
"h +— P 4 pmcm‘m’x derowien
N——" - PCOMIRORZROOSN i

‘ [{M 3. pracovni x ofez X otolen
I L 2. pracovni- otofen
1. pracovni x ofez

G, |

smer chod

e e -

-
V777077097, 2
TUSSSSSSK *T°-C #) 4 nepracovni -

— 3. pracovni, oiez, otoceni
77777777 i 4 | 2. nepracovni

" 1. pracovni, oiez, otodeni

Material a obrazky pouZity v téme:

www.tul.cz

SPOSOBY TVORBY NALOZE — \VVRSTVENIE

Neret’azova Pre jednofarebny material pri =
naloz vel’kom poéte kusov
Blokova

neret’azova naloz

NélozZe maji rovnaka vysku
ale rozdielnu dlzku

Obojstranna Rozdielna je vyska i dizka
stupniovita naloZ |v jednotlivych listov v naloZi, =
pyramida uspora materialu

Casova uspora pri rezani
Jednostranna a zvySena téinnost’ .
stupniovita naloZ | polohovania, rozdielna vyska =
- kaskada i dizka listov v nalozi
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NAKLADACIE STOLY, STROJE, ZARIADENIA NA NAKLADANIE

Nakladacie stoly:

Musia spiiat’ uréité podmienky:

S~ musia mat’ vysoku stabilitu a relativne masivnu konstrukciu, ktord umoziiuje pracu bez
vibracii

J— vrchna doska stola musi byt z neposkoditeI'ného materialu, musi sa ahko udrziavat

vV distote

Povrch stolu : 1., hladky
2., §tetinovy L

3.,trysky pre vzduchovy vankus

T

4., dopravny pas

T
L ¥

Rozne vzorované odevné materialy napr. vy$ivané, s prieénym alebo pozdiznym vzorovanim,

musia byt na sebe poloZzené presne podl'a vzoru. PouZiva sa tzv. ihlovd technika, kedy sa

makké fixatné body vzorovania vo vSetkych listoch polohy rovnomerne nabodnu na ihly
upevnené na tenkej podlozke. Tento spdsob prace je velmi primitivny a zdihavy. PouZiva sa
vSak velmi Casto hlavne v pletiarskych zdvodoch, kde sa takto nakladaju hlavne diagonélne
vzorované materialy pri nakladani RR (preruSované nakladanie rub — rub). Prave tak nie st
vhodné z hladiska bezpecnosti prace - i ked’ sa bezne pouzivaja — oihlené listy, na ktoré sa

material napichuje.

Nakladacie stoly

70



1. hladky nakladaci stol — ma hladky povrch z neposkoditelného materialu

- na jednej strane stolu je umiestnené meritko

2. Stetinovy nakladaci stol — nakladaju sa kirované a pruhované materialy

- na spodnej strane ma pohyblivu ststavu ihiel

3. nakladaci stél so vzduchovym vankiiSom / resp. vzduchové trysky /

- nadl’'ah¢enie a rychly presun polohy

|1 PVC hadice pro i
* " privod vzduchu

Prstencova tryska
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4. nakladaci stél s dopravnikovym pasom — pre postupné priblizovanie nahrubo

rozrezanej polohy k pasovej rezacke alebo od cuttera k striharenskému vybaveniu

Sposoby transportu textilnej naloZe k technologickému stolu delenia :

1) dopravny pas

all I
. ¥

2) vzduchovy vankus

Video roznych druhov nakladania k nahliadnutiu :

http://www.kod.tul.cz/predmety/POS/frvs608/1 spojovaci proces.htm

Prenasanie polohovvch nakresov

Zhotovuju sa v meritku M 1:3 a M 1:5 — podl'a charakteru vyrobku. V meritku M 1:1 sa tvoria
pre prenaSanie na navrstveny material.

Spdsoby prenasania strihovych polozeni :”

¢< priamy - obkresl'ovanie, $pendlenie, naZzehl'ovanie, pra§kovanie, postrekovnie

¢< nepriamy - pracuje s kopiami poloh

¢< numericky — pracuje s poc¢itacom , Sablony sa prenasaju d Ciselnej formy

< analogicky — snimanie obrysov predlohy snimacim systémom

Sposoby oddel’ ovania.

- vykrajovanie
- rezanie

- vysekavanie
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- rezanie elektroiskrou
- rezanie vodnou iskrou
- rezanie plazmou

- rezanie laserovou iskrou

Faktory, ktoré ovplyviiuju kvalitu oddel’ ovania:

K druh odevného materialu

< dlzka a vyska ndloze

< rozmery strihovych suciastok
K rychlost rezacieho elementu

< zrucnost pracovnej sily

KONVENCNE METODY

1. STRIHANIE - pouziva sa Vv zakazkovej amalosériovej vyrobe, v priemysle pre

dostrihovanie a prestrihovanie, pri tvorbe modelov. Pri strihani je mala vyska naloze a mala
rychlost’ oddel'ovania.

NoZnice:

rucné - krajcirske, na odstrih konc¢ekov niti, na odstrih vzoriek odevnych materialov

elektrické

@

A //

Material a obrazky pouzity v téme:

www.tul.cz
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Elektrické noZnice — prechod medzi ruénymi noznicami a ruénym rezacim strojom, kde

reznym elementom je rotaény néz kruhovy alebo so skosenymi hranami.

1- motor

2- ru¢na paka

3- strihaci element

4- zariadenie na prichytenie
5- podlozka

6- spodny ndz

2. REZANIE — najvyhodnejsi sposob oddelovania, je tu nebezpecenstvo posuvu vrstiev, otupenia
a prasknutia rezného elementu.

Podl’a rezacieho elementu delime RS : - s nozom priamym

- S noZzom kruhovym

- S noZom pasovym

RS s priamym noZom:
1- elektromotor

2- drzadlo

3-noz

4- posuvné zariadenie
5- zakladova doska

6- protinz

7- ostriace zariadenie
8- mazacie zariadenie
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RS s nozom kruhovvm:

1- elektromotor

2- drzadlo

3-nbdz

4- pridrzné zariadenie
5- zakladova doska
6- protino6z

7- ostriace zariadenie

Podrla konstrukcie delime RS : - prenosné

- stacionarne

- pojazdné

http://www.kod.tul.cz/predmety/POS/frvs608/1_spojovaci_proces.htm - rezanie pasovou pilou

3. VYSEKAVANIE — pouziva sa k oddel'ovaniu mensich tvarovo zlozitejsich suéiastok, na ktoré st

kladené vysoké naroky na presnost. Na vysekavanie sa pouzivaji - RAZNICE — ktoré musia byt

vyrobené pre kazdu suciastku, tvar aj velkost’ zvlast’ a vyroba tychto nastrojov je pomerne draha.

* F
P//,; | ~ 7 1- raznica
2 ! 2- ostrie
< 1 { Z 3- presekavany material
! ’ 3 4 4- podlotka
NEKONVENCNE METODY

- nekonvencné metddy sa pouzivaji pre Specidlne ucely a Vv konfekcii technickych

textilii.

ODDELOVANIE LASEROM - metoda je zalozend na sustredeni sa laserovej iskry jednej

vinovej dizky do jedného bodu a jeho premene na tepelnii energiu. Dochadza ku zna¢nému
vyvinu teploty, tak ze iskra material skor prepal'uje, preto nie je mozné oddelovat’ vysSiu

vrstvu materidlu. Oddel'ovanie je vel'mi presné a rychle.
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AUTOMATICKE REZACIE SYSTEMY — ARS — so zabudovanymi rezacimi jednotkami

pozname:
- snozom vertikalnym
- laserové

- svodnou iskrou

Vyhody ARS:

- vodiaca nézka a zakladna doska odpadavaju
- moznost spracovat variabilné vysky vrstiev
- rezana vrstva je stabilna, pohybuje sa len n6z

moznost’ rezania ostrych uhlov, rohov a technickych znaciek

rezacia hlava

dopravnikovy pas

Striharenska linka

g ! g
nakladani == hrubé oddéleni E—— detailni dddé&leni

a - zdvihacie zariadenie, b — nakladanie, ¢ — rozdelenie naloze na mensie Casti, d — doprava
naloze k pasovému rezaciemu stroju, e — fotobunka ovladajuca pohyb dopravnika, f -
nakladaci stroj, g, h, i, - dopravné pasy, j — pasovy rezaci stroj
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Oddelené strihove diely:

Material pouzity v téme:

www.tul.cz

ZOUHAROVA, J., Vyroba odevu LII,Liberec, TUL 2004
HASS,V., Odevni stroje a zafizeni LII,Praha Informatorium 2000
Prospekty firiem
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Fixdcia uciva: ziaci dostanu pracovny list na zopakovanie novej latky.

Pracovny list — nakladanie odevného materialu

1. Na Sablony vrchnych dielov damskeho saka (vid.1) zakreslite miesta, ktoré je treba

vystuzit’ pre spevnenie vystuznou vlozkou.

= p
@1\ E
EET
EiE

Podsédka Rukav

|G,

oy

D

2. Charakterizujte spdsoby nakladania

{ 8 9 3 g
vyhody / nevyhody vyhody / nevyhody vyhody / nevyhody
O L T O,

L . L I [P
L T L TR O

Material pouzity v téme:
www.tul.cz
http://www.kod.tul.cz/predmety/ODE/ode.html
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: druhy

Tematicky celok: PROGRESINA TECHNIKA V SPOJOVACOM PROCESE /20/
Vyuzivanie novej techniky a technoldgie v spojovacom procese

Podtémy: vyroby

Nové technologické postupy spracovania vyrobkov podl'a
chybajuceho uciva z predchadzajiceho Stadia

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia pochopit’ vyuzivanie techniky a jej

vyhody ¢i nevyhody na Sijacej dielni a v celom

spojovacom procese
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie aplikovat’ moderné, automatické

prvky v dieléich operaciach $ijaciecho procesu

Afektivny ciel' — vychova k preciznej praci, presnosti

- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

KPucové
kompetencie:

Vediet rozlisit’ rucné a strojové spojovanie

Definovat’ konvencné spdsoby spojovania, Sitie

Vediet rozlisit, popisat’ rézne druhy Sijacich strojov, urcit na o na
aky typ operacie pouzit’ ten ktory Sijaci stroj, dokdzat’ popisat’
jednotlivé Gasti Sijacieho stroja, popisat’ vietky mechanizmy SS,
rozne pridavné a pomocné zariadenia potrebné pri Siti

Medzipredmetové
vzt'ahy:

Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
Organizacia odevnej vyroby

PoZiadavky na
zrucnosti ziakov v

IKT:

Préca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet

Poziadavky na
zruénosti ucitela v

praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,

Windows
IKT:
ocet e n .
Ilr)limi ¢ ¢innost’ pomocky metody a formy
10 Organizacnd Cast’ spojena Motivacna, slovna,
mindt | S motiva¢nou ¢astou PC popr. notebook frontalna a individualna
i raca ziakov
hodiny a kontrolnou p ki
20 | Expoziéna faza — ucebnica, digitalne
mindt r% canie noveho i technoldgie- poditag, Vyklad ucitela
ut | preberanie nového uciva | oo tabura,
10 Fixéacia nového uciva — ucebnica, digitalne
it upevnenie , kontrola technoldgie- poditag, Frontalna, individualna
MU oo domosti projektor, tabula,
5 | Zhrnutie uéiva, zadanie ucebmc:'cl, d 1g1ta1r}e y C ,
mintt | domécej Glohy technologie- pocitac, Motivacna a slovna

projektor, tabula,
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Ciel’om je: 7iaci na konci tematického celku budt ovladat’ konvenéné metody spojovania
odevnych materidlov, moderné - nekonvencné - metody spojovania. Pochopia princip ich
aplikacie na roznych odevnych materialoch.

Ziaci budu vediet’ rozIisit' rozne typy Sijacich strojov, ich modifikacie pre rozne funkcie.

Motivacia:

Snaha o neustile zvySovanie produktivity prace, skvalitiiovanie procesu planovania a
logistiky vyroby kladie zna¢ne poZiadavky na nova techniku. Cielom automatizécie je
zjednodusenie, spresnenie a vd¢sia operativnost’ riadenia, zvySenie vyroby, akosti, kvality a
humanizacie prace. Medzi prostriedky, ktoré racionalizaciu vyuzivaji patria technické
rieSenia problému, modernizacia vyroby, vypoctova technika, mechanizécia a automatizacia.
Tieto dva dolezité¢ prvky racionalizicie prispievaji k tomu, aby pracovné ulohy boli ¢o

najkratSie, najjednoduchsie, mohli sa ¢o najrychlejsie naucit’ a predviest’.

Automatizécia vyroby znamena vyuzitie roznych technickych prostriedkov, s ktorymi
pomocou samoc¢inne prebichaju diel¢ie alebo celé pracovné procesy. Cielom automatizacie
je zvysenie produktivity, kvality a efektivity vyroby. Automatizacia sa tyka nielen

manudlnej, ale 1 duSevnej prace.

Expozic¢na cast’:
SPOJOVANIE A MONTAZ

Konvenéné spojovanie Nekonven¢né spojovanie
|
Sitie lepenie
Spendlenie nitovanie
zvarovanie

J l

ROZOBERATELNY SPOJ NEROZOBERATELNY SPOJ

Zakladnym prvkom spojovania je Sitie. Pomocou stehov a §vov sa spojuji jednotlivé Casti.
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SIJACI STROJ

Stroj umoznuje previazanie §ijacicho materialu Sitym materialom, vytvorit’ urcity steh a jeho
opakovanim Sev alebo steh. Konstrukcia Sijacieho stroja je podmienena ucelom pouzitia stroja

a druhom materidlu, ktory sa ma na ilom spracovavat'.

Rozdelenie Sijacich strojov:.

C
=
| I——| |
boc¢né postavenie ¢elné postavenie

famenoveé

Vv urovni dosky stolu vyvysené zapustené

http://www.kod.tul.cz/frvs/IFRVS 2527 2009/jednoucelove stroje/jednoucelove stroje.htm
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Material pouzity v téme:

www.tul.cz

ZOUHAROVA, J., Vyroba odevt LII,Liberec, TUL 2004

HASS,V., Odevni stroje a zatizeni I,II,Praha Informatérium 2000

Prospekty firiem

http://www.kod.tul.cz/frvs/FRVS 2527 _2009/jednoucelove_stroje/jednoucelove_stroje.htm

Rucné 3itie:
- ihla s hrotom na jednom konci a uS§kom s navle¢enou nit'ou na druhom
- cez materidl sa pretiahne celd ihla s celou zasobou Sijacej nite
- nit’ prechadza dielom, ale jeden jej koniec zostava na licnej strane a druhy na RS

spojované¢ho materidlu

nit

ousko jehly

telo jehly

hrot jehly
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- otvorom sa pretahuje len ¢ast’ zasoby vrchnej nite
- na jednej strane diela su obe konce nite, na druhej slucka zanechand ihlou po
vytiahnuti z diela

- slucka z vrchnej nite je zachytend chapacom a pouzitd pre vytvorenie stehu

jehla

spojovany y
material Y

{

\smyékafkléka

z vrchni nité
Material pouzity v téme :
www.tul.cz
ZOUHAROVA, J., Vyroba odevii LI, Liberec, TUL 2004

HASS,V., Odevni stroje a zafizeni LII,Praha Informatérium 2000
Prospekty firiem

Steh je previazanie niti urcitym sposobom podla druhu Sijacieho stroja, od jedného vpichu
thly ku druhému.
1. Rucéné stehy

- ihla prechddza materidlom z jednej stany na druhu s celou zasobou nite

2. Retiazkové stehy
- jednonitny retiazkovy steh

- dvoj a viacnitny retiazkovy steh

3. Viazané stehy

- slucka z vrchnej nite je prevlecena cez puzdro s cievkou so spodnou nit'ou
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STEHY podla 4915

Trieda
stehov Nazov Nakres v reze
Trieda 100 | jednonitné retiazkové stehy —
\JF\ [
Trieda 200 | ruéné stehy \J

=eBl

Trieda 300 | dvoj a viacnitné viazané stehy

Trieda 400 | dvoj a viacnitné retiazkové stehy

A
N

NN
Trieda 500 | obnitkovacie stehy .

|,-“. r-;[l 2
) . ':ﬁ:;;}—-a
Trieda 600 | krycie stehy :&

Material pouzity v téme :

www.tul.cz
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- spojenie dvoch alebo viacerych materialov Sitim, lepenim alebo zvaranim.

Cislo triedy podla ISO

- delime ich do 8 tried

Oznacenie jednotlivych tried Svov

XXX AKX

Sposob Sitia
Sposob poloZenia Sitého materidalu na seba

Nazov triedy

Nakres Svu v priereze

1.00.00 chrbatovy

2.00.00 preplatovany

3.00.00 lemovaci

4.00.00 dotykovy

5.00.00 ozdobny

6.00.00 obrubovaci

7.00.00 zacist’ovaci

8.00.00 zaistovaci

Material pouzity v téme:

www.tul.cz

ZOUHAROVA, J., Vyroba odevi LII,Liberec, TUL 2004
HASS,V., Odevni stroje a zafizeni LII,Praha Informatérium 2000

Prospekty firiem
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MECHANIZMY SIJACIEHO STROJA

Stehotvorné mechanizmy ijacieho stroja (d’alej SS) delime na aktivne a pasivne.

AKTIVNE -

& ustrojenstvo pohybu ihly

& Ustrojenstvo podavania, napinania a vedenia $ijacicho materialu (nite)
% Ustrojenstvo zachytenia slucky

% Ustrojenstvo podavania Sitého materialu (zoSivanej textilie)
PASIVNE -

& pritlacné ustrojenstvo

& stehova doska

Zobrazenie jednotlivvch mechanizmov —istrojenstva na Sijacom stroji

Ustrojenstvo vedenia
Sijacej nite

Ustrojenstvo
podavania
nite

ol

PFAFF

Ustrojenstvo
napinania vrchnej
nite

Ustrojensty
0 pohybu
ihly

Stehova
doska

UstrIOJen-stvo N\ - \
podavania

materialu Ustroj en§tvo
zachytenia

slu¢ky

Material pouzity : internetovy zdroj - www.tul.cz
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NEKONVENCNY SPOSOB SPOJOVANIA

- doplnuje sitie ale nenahradzuje ho
LEPENIE - spojovanie pomocou adheziva — lepidla, material 'ubovol'ného zlozenia
zatepla izastudena - spoj nerozoberatelny
ZVARANIE - spajanie termoplastickych materialov pdsobenim tepla a tlaku — spoj

_Nerozoberatelny
NITOVANIE - spoj pomocou nitov

Zvaranie horucim klinom
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vyroba nepriepustnych odevov - neoprenov

Ultrazvukové zvaranie

Nitovanie

Material - obrazky pouzité z internetového zdroja - www.tul.cz
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Fixacna ¢ast’. ziaci dostant pracovné listy.

- upeviovanie uciva prebieha tak, ze ziakom predkladame pracovny list, ktory mézu

vypracovat’ vo dvojiciach alebo samostatne

Pracovny list — Cast’ spojovanie odevov — druhy Svov

1..Doplnte tabulku

Nazov Svu

Trieda Svu

Nakres Svu Pouzitie Svu

Chrbatovy Sev

Lemovaci Sev

2. Navrhnite druhv §vov pre dané vvrobky:

Q ) e ————
R / 7 K D
/ N St
& "‘ i»—“‘\"@;j} o

| {
‘f . D
' D ettt ———————
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. Navrhnite in variantu $vu pre danv vy k

Zadanie domdcej ulohy:
Navrhnite vhodné Svy

o

Obrazky odevov pouzité v domacej tilohe a vo fixa¢nej Casti z: www.tul.cz
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Ro¢nik: druhy
Tematicky celok: PROGRESINA TECHNIKA V TEPELNO-TVAROVACOM
y celok- PROCESE /19/
Vyuzivanie novej techniky a technologie v tepelno- tvarovacom
rocese vyrob
Podtémy: P yrovy

Nové technologické postupy spracovania vyrobkov podl'a
chybajiceho uciva z predchadzajuceho studia

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia pochopit’ vyuzivanie techniky a jej
vyhody ¢i nevyhody v medziopera¢nom ¢i
kone¢nom zehleni

Psychomotoricky ciel’ - ziak vie rozoznat’ rozne druhy

vystuznych vloziek pola druhu materialu

Afektivny ciel'’ — vychova k preciznej praci, presnosti

- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

Kracové kompetencie:

Dokazat’ rozlisit’ medzioperacné zehlenie a konecné zehlenie, ich
vyznam pre vyrobu,

Pochopit’ hlavne faktory zehliaceho procesu, teplotu, tlak a ¢as,
Dokézat popisat’ rézne druhy ruénych zehliciek, zehliace stroje,
karuselové stroje,

Pochopit’ systém nafukovacich figurin spodnych a vrchnych.

Medzipredmetové Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
vztahy: Organizacia odevnej vyroby
Poziadavky na zruénosti Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet
Ziakov v IKT: P - TP PripoJ
PozZiadavky na zruénosti | praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,
ucitela v IKT: Windows
pocet " , A .
. cinnost omock metody a form
minut P y y y
RV ., Motivacna, slovna,
Organizacna Cast’ spojena ,
. o o frontalna
10 minut | S motivacnou Castou PC popr. notebook e a1 ,
. a individualna praca
hodiny a kontrolnou ..
ziakov
Expozicna faza — ucebnica, digitalne
20 minut % . ‘ho UG technologie- pocita¢, vzorniky | Vyklad ucitel’a
preberanie noveno uciva vystuzi projektor, tabul’a,
Fix4cia nového uciva — ucebnica, digitalne
10 minat | upevnenie, kontrola technoldgie- pocitag, Frontalna, individualna
vedomosti projektor, tabul’a,
. .. | Zhrnutie u€iva, zadanie ucebmc?’ d 1g1ta}r’1e y RV .
5 minut . ., technologie- pocitac, Motivacna a slovna
domécej ulohy . >
projektor, tabul’a,
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Cielom je:
- dokézat rozlisit' medzioperacné zehlenie a konecné zehlenie, ich vyznam pre vyrobu,
- pochopit’ hlavne faktory Zehliaceho procesu, teplotu, tlak a Cas,
- dokazat popisat’ rozne druhy ru¢nych zehliciek, zehliace stroje, karuselové stroje,

- pochopit’ systém nafukovacich figurin spodnych a vrchnych.

Motivacia:
Tvarovanie predstavuje tepelné a vlihkotepelné procesy, ktorych ulohou je dodat’ odevnému
vyrobku maximdlnu tvarova stalost’ a zlepSit' jeho konec¢ny esteticky vzhlad. Tvarovaci

proces sprevadza odevny vyrobok v priebehu celého vyrobného procesu.

Zdkladné pojmy v tepelnotvarovacom procese:

ZEHLENIE — tepelné alebo vlhkotepelné spracovanie odevného vyrobku za uéelom
zlepSenia jeho vzhladu azachovania jeho tvaru dosiahnutého strihom a spracovanim.
RozliSujeme medzioperacné (v spojovacom procese) akonec¢né zehlenie (V kone¢nom

tvarovacom procese)

DEKATOVANIE - posobenie tepla a pary na odevny material a jeho fyzikalne mechanické

vlastnosti, pre zaistenie jak tvarovej tak rozmerove;j stalost’.

PLISOVANIE - znamen4 vytvaranie skladov materidlu na hranu. Plisuj sa pred alebo na

konci oddel'ovacieho procesu.

PODLEPOVANIE — velkoplo$né podlepovanie stcasti odevnych vyrobkov pre ziskanie

tvaru a pruznosti podlepenej Casti vyrobku. Parametre podlepovania : teplota, tlak, ¢as.
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Fixacna Cast’:
Jeho jednotlivé prvky tvarovania spolu s ich zaclenenim do jednotlivych procesov konfekcnej

vyroby znazorniuje nasledujuca schéma.

l Dekatovanie )
Oddelovaci [ f Specidlne tvarovanie \<
proces L
Podlepenie < TVAROVACIH

PROCES

\ 4

Spojovaci |
proces Medzioperac¢né
[ Zehlenie ]47
A 4

Priprava vyrobkov
pre konec¢né Zehlenie

pranie chemické Cistenie

v

[ KONECNE ZEHLENIE }

Dokoncovaci proces
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ZEHLENIE ODEVNYCH VYROBKOV

- Zehlenie umoziuje, aby si vyrobok doc¢asne podrzal pozadovany tvar a vzhl'ad, ide
teda o vratny proces.
Rozlisujeme : MEDZIOPERACNE ZEHLENIE (v spojovacom procese)
7 KONECNE ZEHLENIE (v tvarovacom procese)

S——

< = o
L i
(" l' ; = 4 — y
5 | WSy
3

T v =
a4

Pre dosiahnutie kone¢ného vzhladu sa konfekéné vyrobky spracovavaju v stcasnosti
najcastejSie vlhkotepelnym alebo tepelnym Zehlenim. Spdsob zehlenia zavisi na pouzitom
odevnom materiali. V zasade plati, ze:

&K tepelnym Zehlenim sa spracovavaju materialy, kde nehrozi vznik lesku pri kontakte
s tvarovkou (pracovné odevy, ...) alebo pre materialy kde by mohli vzniknat’ pdsobenim pary
Skvrny a vrasnenie (podsivka)

< vlhkotepelnym Zehlenim sa spracovavaju materialy vinarskeho charakteru a vlasové

materialy.

Ruc¢né Zehlenie vvrobkov

- pouziva sa hlavne pri medzioperatnom Zehleni a dozehl'ovani hotovych odevnych
vyrobkov.
Zehli¢ky pre ruéné Zehlenie delime podl'a typu ohrevu:
- elektrické
- parné
- elektroparné ( naparovacie)

- parno — elektrické
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1. elektrické — elektrickd energia sa meni na tepelnu
- topny ¢lanok — odporovy drét ma rovnaky tvar ako zehliace teleso, teplo je

rozvadzané po celej ploche

171.3
150

100 °C

50
20,2

Vedenie topného ¢lanku Rozlozenie teplotného pola elektricke;j
zehlicky

2. parné — para prechadza tryskami v spodne;j ¢asti

- odber pary sa reguluje ventilom

13423217

3. elektro — parna — v komore, kam sa privadza destilovana voda, sa vytvara pomocou

elektrickych topnych ¢lankov para

YYvvvyy

4. parno-elektrické — spajaju sa obe predchadzajuce modifikacie, privadza sa mene;j

hodnotna para, ktora sa v komore predhrieva na lepsiu paru
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Strojové Zehlenie vvrobkov

Sucasny zehliaci stroj — lis vykazuje zvlastne technické prvky, umoziujice vysoku
kvalitu a produktivitu procesu. Pritlak je regulovany podla druhu materialu, je mozné
naprogramovat’ ¢as, silu, teplotu, poklep, preparovanie a prefukovanie vzduchom. Tvarovky
su l'ahko vymeniteI'né a su odstupiiované podl'a vel'’kostného sortimentu.

Okrem univerzalnych lisov existuju Specialne linky pre saka, nohavice, plaste, sukne,.......
kvalita je dana nielen softwérovym vybavenim, ale tiez vykonnymi a presnymi pohonnymi
jednotkami a kvalitnou regulaciou ohrevu.

Pokusy 0 plnt automatizaciu zehliaceho procesu sa presadil pre strojové Zehlenie panskych
oblekov, vysoka flexibilita, kvalita a produktivita je vSak zaplatena vysokou cenou tychto
liniek - ROBOTOV.

Zcela novy princip spoc¢iva v zehleni vo vertikdlnom stave tak, ako sa vyrobky nosia. Pri
strojovom Zehleni sa pouzivaji aj Zehliace figuriny, ktoré umoznujii vnutorné vyzehlenie
odevného vyrobku aipovrchové vonkajSie lahké prezehlenie vyrobku. Medzi nové
pouzivané stroje v hromadnej vyrobe patria dozehl'ovacie stroje — FINISERY, ktoré zlep3uju

kone¢ny vzhl'ad a farebnost’ vyrobkov.

Zikladné rozdelenie Zehliacich strojov podl’a:
prevedenia:
< zehliace stroje zékladného prevedenia,
< karuselové Zehliace stroje

< tandemové zehliace stroje
Specialneho typu aplikacie:

< Zzehliace figuriny
#< dozehlovacie stroje (tunely)
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schéma Zehliaceho stroja zakladného schéma a obrazok Zehliacej figuriny nohavic.
prevedenia
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Fixdcia uciva: Ziaci odpovedaju na otazky, ktoré im vyucéujuci predklada:

1. Strucne popiste jednotlivé procesy tvarovania.

2. Ako pdsobi zvySujuca teplota na mechanické vlastnosti textilnych materidlov?

3. Co je ilohou kone¢ného a medzioperaéného Zehlenia?

4. Pre ktoré materidly je vodné pouzit’ tepelné a pre ktoré vlhkotepelné Zehlenie?

5. Vysvetlite pojmy ,, zazehlit™, ,prezehlit*, ,rozzehlit“, ,zozehlit*, ., predzehlit*,

¢

,»podzehlit*, , nazehlit* a ,,tencit*‘. Uved'te priklady pouzitia tychto ukonov.

6. Uved'te a popiste typy a principy ru¢nych zehliciek.

7. Uved’te a popiste typy vyvijaCov pary pouzivanych pre elektroparné zehlicky.

8. K akému ucelu sluzi vyhrievacie a odsévacie zariadenie na zehliacich stolov?

9. Podra akych hladisk je mozné rozdelit’ Zehliace stroje?

10. Popiste zakladny zehliaci stroj.

11.Preco sa pouzivaju karuselové zehliacie stroje? Aké su ich vyhody a nevyhody?

12. Popiste rozdiel medzi zehlenim rué¢nym, strojovym a Zehlenim Zehliacimi figurinami.
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Roc¢nik: druhy
Tematicky celok: PROGRESINA TECHNIKA V DOKONCOVACOM
y celoX- | pPROCESE /5/
Vyuzivanie novej techniky a technologie v dokonovacom procese
vyroby.
Podtémy: yroby

Nové technologické postupy spracovania vyrobkov podl'a
chybajiceho uciva z predchadzajuceho studia

Specifické ciele:

Kognitivny ciel’ — ziaci vedia pochopit’ vyuzivanie techniky

v dokoncovacom procese a v procese adjustacie

Psychomotoricky ciel’ - Ziak vie rozoznat’ rozne sposoby balenia,

adjustacie a procesov v dokoncovacom procese

Afektivny ciel'’ — vychova k preciznej praci, presnosti

- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

KrPucové
kompetencie:

Pochopit’ potrebu dokoncovacieho procesu, kone¢nt kontrolu,
technicka kontrolu, adjustaciu vyrobkov podla nutnosti,

Oznacovanie vyrobkov
Vediet’ oznacit’ hotovy vyrobok podl'a kvality zaradit’ ho do
urcitych skupin kvality
ISO normy pre dokoncovaci proces,
Poznat triedy akosti a chyb

Medzipredmetové
vzt'ahy:

Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Estetickd vychova,
Organizicia odevnej vyroby

Poziadavky na
zrucénosti Ziakov v

IKT:

Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet

Poziadavky na
zrucnosti uéitel’a v

praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,

Windows
IKT:
ocet e n ,
rlr)limi ¢ ¢innost’ pomocky metody a formy
10 Organizacna Cast’ spojena Motivacna, slovna,
mindt | S motivaénou ¢astou PC popr. notebook frontalna a individualna
hodiny a kontrolnou préca Ziakov
20 | Expoziéna fiza — ucebnica, digitalne
ot Il)) ) ‘ho uci technologie- pocitac Vyklad ucitela
mindt | preberanie noveho uéiva | oo abura,
10 Fixacia nového uciva — ucebnica, digitalne
mindt upevnenie, kontrola technoldgie- pocitag, Frontalna, individualna
u vedomosti projektor, tabul’a,
5 | Zhrnutie uciva, zadanie ucebmc?, d 1g1ta11’1e N e, ,
mint | domécej Glohy technologie- pocitac, Motivacna a slovna

projektor, tabul’a,
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Cielom je:

— aby ziak pochopil potrebu dokoncovacieho procesu, konecnu kontrolu, technickl kontrolu,
adjustaciu vyrobkov podl'a nutnosti, oznacovanie vyrobkov, vedel oznacit' hotovy vyrobok
podla kvality zaradit’ ho do urcitych skupin kvality ISO normy pre dokoncovaci proces,

poznal triedy akosti a chyb,..

Motivacia:

Pri konec¢nej uprave vyrobkov sa musi predovsetkym dokoncit’ spojovaci a tvarovaci proces,
ktory na vrchnych azvrchnych odevoch zvdé$sa nebyva dokoncéeny, aby sa neporusili
gombiky. Potom nasleduje ¢istenie vyrobkov, pri ktorom sa odstraiiuju povrchové nedostatky.
Dokoncovaci proces sa zakoncuje adjusticiou a odevy sa expedujii do skladu hotovych
vyrobkov.

Z Cistiacich strojov pozname stroje na odstrih koncov niti a rézne stroje na Cistenie Skvin.

Medzi adjustacné stroje patria hlavne stroje na skladanie vyrobkov a baliace stroje.

Expozic¢na cast’:
Dokoncovaci proces - zaistenie estetického vzhladu odevného vyrobku a spravnosti
vyhotovenia. Na vyrobku prebicha zavereéna faza. Dokoncuje sa tu spojovaci a tvarovaci
proces, ktory na vrchnych a zvrchnych odevoch zvédcsa nebyva dokonceny, aby sa neporusili
gombiky. Potom nasleduje Cistenie vyrobkov, pri ktorom sa odstraiiuji povrchové nedostatky
Patri sem : < kontrola — farebnosti
- simernosti (predné kraje), zapinanie
< Cistenie odevného vyrobku — odstrih odstavajucich niti
#< kompletizacia odevného vyrobku, ktoré pozostdvaju z viacerych druhov
odevu napr. oblek, kostym, plazové supravy, apod.
i adjustacia

K dokondéovaciemu procesu patri aj:

S odvedenie vyrobku do akostnej triedy
S fixdcia tvaru vyrobku

S olistenie od §kvin

S odstranenie pripadnych drobnych chyb

S odistenie vyrobku od niti
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Dokoncovaci usek sa odliSuje od montaze hlavne preto, ze je pre neho charakteristické
univerzalne podlazie. OdlisSnost’ fazon jednotlivych druhov vyrobkov sa prejavuje hlavne
V pripravnom a montaznom useku, dokoncovacie prace byvaja Standardné.

Dokoncovaci usek moze nadvidzovat’ priamo na montdz a vyuzivat’ aj rovnaku medzioperacnu
dopravu. Vymedzenie hranic medzi montdzou a dokon¢ovacim usekom zélezi na vyrabanom

odevnom vyrobku, pouzitej vyrobnej technike a priestorovych moznostiach dielne.

Vystupna kontrola kvality

- prebieha na konci vyrobného procesu u v§etkych vyrobkov
- robi sa podl'a predom stanovenej metodiky pre prislusny druh odevného vyrobku
- kvalita sa uz nevytvara — kontroluje sa len dodrziavanie kvalitativnych poziadaviek
ako su :
< celkovy vzhl'ad vyrobku vonkajsi aj vnutorny
3< spravnost’ prevedenia viditeI'nych operacii
3< dodrziavanie pozadovanych rozmerov prislusnych vel'kosti
< padnutie vyrobku na postave ¢i figurine
< dodrziavanie vzorov - nadvéznosti a simernosti pri vzorovanych materialoch
V pripade zistenia nedostatkov — oznacuji sa zavady priamo na vyrobok alebo do formulara,
kde zavada vznikla.
Vysoka zodpovednost’ pracovnikov vystupnej technickej kontroly < oznafenie kazdého
vyrobku vlastnym symbolom pre moznost’ spatnej kontroly (napr. pri reklamacit)
Hmotna zainteresovanost’ » K vystupnej technickej kontrole

» Kk pracovnikom, ktorym sa vyrobky vracaju
v

v

Oprava = vyrobna strata (prevedenie opravy, manipulacia s vyrobkom,
opétovna kontrola)

Evidencia poctu kusov vratenych k oprave

Ciel' — minimalny pocet vratenych kusov k opravam. U novych vyrobkov a novych vrchnych

materialov.

s< nutna prakticka skuska nosenim — pre zaistenie kvality

U novych materidlov s odliSnymi spracovatel'skymi vlastnostami (nielen vrchny material ale

aj vystuzovaci a vlozkovy material).
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Technika a metody pouzivané v dokoncovacom procese :

Skladacie stroje — skladaju sa predovSetkym koSele, pyzama, plachty, postelna bieclizen
a niektoré druhy siloniek.

Poloautomatické skladacie zariadenie — na skladanie panskych koSiel = pracuje
mechanickym spdsobom skladania. KosSel'a sa prednym dielom vlozi na vyhrievani dosku
aupne licnou stranou do vyhrievaného krcéka. Adjustovand kosela sa doplni karténom,
Spendlikmi, svorkami a vsunie do sacku. Niektoré skladacie zariadenia fixuji vyrobok az
Vv zloZzenom stave.

Baliace stroje - k hlavnym funkciam obalu patri ochrana vyrobkov pred ich znehodnotenim.
Prevazne sa bali do PET alebo POP folie vo forme hadice. Odvijana folia v tvare polohadice
sa vedie ku skladaciemu stolu, kde obsluha vkladd baleny vyrobok, ten sa posunie do
zvaracieho priestoru a obal sa uzavrie.

Nevyhodou tohto spdsobu balenia je, ze vyrobok nemozno z obalu vybrat' bez poskodenia
obalu. Preto boli vyvinuté poloautomatické a automatické  stroje, ktoré vyrabaju
uzatvdaratel’né vrecka, z ktorych mozno vyrobok vybrat’ bez poskodenia obalu a znovu ho do
neho vlozit. Sa¢ky mozno vyrabat’ aj z potlacanej folie, ktora obsahuje identifika¢né znacky.
Stroje na uzatvdaranie karténov — takymto sposobom sa balia predovSetkym pletené vyrobky,
pulovre, ponozky.,....... PouZiva sa pri tom tvrdy karton s priklopkami alebo samolepiace
pasky alebo papierové na zalepenie kartonov.

Paskovacie a viazacie zariadenie — pouzivaju sa na zvdzkovanie predmetov alebo na
spevnenie obalov pomocou ocelove] pasky alebo pasky z plastu. Viazacie stroje pracuju
Z motizom z prirodnych alebo chemickych vlakien .

Manipulaéné a skladovacie zariadenie — manipulacia s materidlom, s polovyrobkami
a hotovymi vyrobkami tvori nevyhnutni c¢ast vo vyrobnom procese. Pouzivame na to
skladovacie systémy — stipikové palety, palety s materidlom s nizkozdviznymi vozikmi
a vysokozdviznymi vozikmi, pojazdny regal,.....

Zariadenie na etiketovanie a oznacovanie — oznacovanie a etiketovanie strihovych dielov sa
prevadza uz v oddel'ovacom procese aby sme jednotlivé diely a sti¢asti mali dobre zoradené
podla listu naloze a jednotlivych dielov k sebe patriacich. V dokon¢ovacom procese maju
hotové odvedené vyrobky na sebe visacky s menom vyrobcu, s ¢islom fazény, zlozenie

materialu, oSetrovacie symboly, velkostné Cislo a cenu vyrobku.
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Metodicky list pre predmet: Odevna vyroba

Roc¢nik: druhy
Tematicky celok: BEZPENOST, HYGIENA PRACE A POZIARNA OCHRANA
y " |V ODEVNEJ VYROBE /5/

Poziadavky na hygienu pracoviska, mikroklimu pracoviska
Zakladné bezpecnostné predpisy v odevnej vyrobe
Kontrolné organy na useku OBP a PO

Podtémy:

Kognitivny ciel’ — Ziaci vedia vyznam bezpecnosti v odevnej vyrobe
Psychomotoricky ciel’ - ziak vie vymenovat’ zakladné bezpecnostné
predpisy , ich doévod ich dodrziavania
a dosledky porusovania
Afektivny ciel' — vychova k preciznej praci, presnosti

Specifické ciele:

- vychova k estetickému citenie
- vychova k Setreniu materialu

Vediet vymenovat’ poziadavky na hygienu pracoviska, zakladné
bezpecnostné predpisy, zékladné predpisy poziarnej ochrany

v odevnej vyrobe, vediet’ ktoré organy na pracovisku st kontrolné

Z hl'adiska bezpecCnosti na pracovisku,

Vediet’ aké ulohy ma kontrolny organ na tiseku ochrany a bezpecnosti
prace a poziarnej ochrany

KrPucové
kompetencie:

Medzipredmetové
vzt'ahy:

Konstrukcia odevov, Modelovanie odevov, Esteticka vychova,
Organizacia odevnej vyroby

Poziadavky na
zrucnosti ziakov v
IKT:

Praca s pocitacom, pripadne notebookom s pripojenim na internet

Poziadavky na praca s PC, prip. notebookom, pripojenim na internet, MS Office,

zrud¢nosti ucitel'av | Windows
IKT:
;?;fltt ¢innost’ pomocky metody a formy
10 Orgar}izavéné é;clst’ spojena MotiYaéné,_sloyr}é, ’
mindt | S motivaénou Cast'ou PC popr. notebook frontalr}a a individualna
hodiny a kontrolnou praca ziakov
20 |Expozi¢né faza — ucebnica, d igitalne .
., . , " technologie- pocitac Vyklad ucitel'a
minut | preberanie nového uciva : ,
projektor, tabul’a,
10 Fixacia nového uciva — uéebnic’a, Fiigitéll}ev ’ o
minat | UPEVNEnie, kontrola technologie- potitac, Frontalna, individualna
vedomosti projektor, tabul’a,
5 | Zhrnutie u¢iva, zadanie ucebmc,a’ d lgltalr,le y C e, ,
mintt | domécej tlohy technologle- po’cnac, Motivaénd a slovna
projektor, tabul’a,
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Ciel’om je:

- oboznamit’ ziakov s problematikou bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci, poziarnej
ochrany a hygieny prace. V pracovnom procese musi vychova k bezpecnosti a ochrane
zdravia pri praci vychadzat’ z platnych pravnych predpisov, zakonov, vykondvacich vladnych
nariadeni, vyhlasok a noriem. Vyklad musi smerovat’ od vSeobecného ku konkrétnemu, to
znamena Specifickému pre Studijny odbor a zahfnat’ otazky a predpisy bezpecnosti, ochrany
zdravia pri praci a hygieny prace ako z hl'adiska jednotlivca, tak aj z hl'adiska zamestnanca

riadiaceho ¢innost’ celého kolektivu.

Zakladnymi podmienkami bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a hygieny prace su:

a) dokladné oboznamenie pracovnikov S predpismi o bezpe¢nosti a ochrane zdravia pri praci,
S protipoziarnymi predpismi a technologickymi postupmi,

b) pouzivanie technického vybavenia, ktoré zodpoveda bezpecnostnym a protipoziarnym

predpisom,

Motivacia:

Bezpecnost’ prace

Ustava zaistuje pravo na uspokojivé pracovné podmienky a ochranu zdravia pri praci.
Predchédzat’ razom achorobdm z povolania je povinnostou kazdého manaZéra nielen
legislativne ale aj eticky. Zdkonnou povinnostou zamestnavatel’a je zaistit' bezpec¢nost’ nielen
zamestnancov ale aj d’alSich osob, ktoré sa moézu zdrziavat’ na pracoviskach so sthlasom
zamestnavatel'a (zékaznici, dodavatelia, brigadnici, exkurzie, navstevy,..) Zamestnavatel’ je
povinny najmenej 1x ro¢ne organizovat’ previerky bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.
Zamestnanci maju povinnost’ zucastiovat’ sa Skoleni na BOZP (Bezpecnost’ a ochrana zdravia
pri praci), nepouzivat' alkoholické napoje ainé omamné latky, nefajéit tam, kde je to

zakazan¢ alebo kde pracuju nefajciari.

Psychicka zat’az na pracovisku

Priciny neziaduce]j psychickej zat'aze:
- pretazenie- nevytaZenie- Casovy tlak- nutené pracovné tempo — zIa socialna klima —

velkd moralna a hmotna zodpovednost — smenova no¢né praca — socialna izolacia —
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riziko ohrozenia zdravia vlastného ¢i inych osOb- praca s osobami socidlne

neprisposobivymi atd’.

Hygienické poziadavky na prostredie

Subor hygienickych predpisov ktory vychadza z lekarskych vyskumov definuje hygienicky
unosné¢ a doporucené parametre prostredia, V ktorom sa ludia zdrziavaji pocas pobytu
V obytnom, alebo pracovnom prostredi .
Tymito parametrami najéastejsie sa: - tepelno - vlhkostna mikroklima

- toxick4 mikroklima

- hlu¢nost a vibracie

- osvetlenie

- prasnost’

- tlakové podmienky a pradenie

- ostatné zlozky prostredia

Preventivne opatrenia

Preventivne opatrenia uSetria mnoho finan¢nych, ¢asovych a predovsetkym l'udskych zdrojov.
Aby bol minimalizovany vznik kritickych situécii a boli eliminované rizika, je nutné:

- znizit’ zataZ technickymi upravami pracovnych prostriedkov, pracovisk a pracovnych
metod, dobre zorganizovat’ pracu — pracovné miesto, striedat’ r6zne ¢innosti, rotaciu
pracovnikov — rezim prace arezim odpocCinku, obmedzit nadCasy, zvysit' pocet
pracovnikov, zvysit' lekarsku starostlivost — systém periodickych preventivnych

prehliadok, atd'......
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Zaver
Metodicka priru¢ka predstavuje uceleny pohlad na problematiku Odevnej vyroby od
samotné¢ho textilného vldkna cez jeho vyrobu, spracovanie az po konecny textilny vyrobok —

odev.

Je vhodnym materidlom pre vyucbu predmetu Odevna vyroba pre ziakov prvého a druhého
rocnika nadstavbového sStadia odboru Odevnictvo na strednych Skolach, ktori ukoncili
Studium v ucebnom odbore so zameranim na vyrobu odevov. Zvlast sa kladie déraz na
technick, technologicki a organiza¢nu pripravu odevnej vyroby, na riadenie vyrobnych

procesov, na inovaciu odevnej vyroby a zavadzanie novych progresivnych technologii.
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